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■ 關於旋向與偏移位置        請注意,戟齒輪的嚙合位置取決於小齒輪的旋向.

圖 1: 低於中心線 (Below Center)
小齒輪為左旋的情形時 . 如圖所示的嚙合位
置稱為低於中心線 .

【注 3】MHP 戟齒輪 , 只有如圖 1 所示低
於中心線的產品 , 沒有生產如圖 2
高於中心線的產品 .

圖 2: 高於中心線 (Above Center)
小齒輪為右旋的情形時 . 如圖所示的嚙合位置
稱為高於中心線 .

圖 1 圖  2

046.4

—

MHP 高轉速比戟齒輪 1~1.5模數

■ 模數 1~1.5

偏
移
量

旋向
公稱

模數
產品型號

實際

模數
齒數 齒數比 節徑 齒幅 偏移量 形狀
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【注 1】此為計算軸向及徑向負荷時的係數 .CW 代表順時針回轉 ,CCW 則為逆時針回轉 , 如 B8 形狀圖所示 . 系數為負值時 , 表示安裝好的一對螺旋傘
          齒輪在運轉時是相互靠近 ( 推擠 ) 的 , 其負荷以負值表示 . 有關負荷計算請參考 232 頁的「徑向負荷及軸向負荷的計算方法」.

【注 2】上表中的容許力矩是小齒輪於回轉數 600min-1, 在使用 KINGSTAR SG-O( 矽潤滑脂 ) 潤滑油下的實驗結果 .
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MHP1   -1801R
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Hypoid Gears

B9 形狀

【注 4】形狀圖的 --- 部分因為經防碳處理 , 故可追加工 . 但硬度多少會高
一些 , 請注意 .

徑向負荷係數  注 1軸向負荷係數  注 1 容許力矩 

(N.m) 注 2

容許力矩

(kgf.m)
齒隙 (mm) 產品型號質量(kg)

共 同 規 格

 JIS B 1704  3級 60~63HRC

—

切削

 內徑(小齒輪為軸部)

 Gleason

 20°

 SCM415

 齒部滲碳熱處理 注 4  齒部以外可

 齒面硬度 精度等級

 表面處理

 齒面精加工

 切齒基準面

 齒形

 壓力角

 材質

 熱處理  追加工
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