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DS0.5-12
DS0.5-15
DS0.5-16
DS0.5-18
DS0.5-20
DS0.5-24
DS0.5-25
DS0.5-28
DS0.5-30
DS0.5-32
DS0.5-35
DS0.5-36
DS0.5-40
DS0.5-45
DS0.5-48
DS0.5-50
DS0.5-56
DS0.5-60
DS0.5-64
DS0.5-70
DS0.5-72
DS0.5-80

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

12
15
16
18
20
24
25
28
30
32
35
36
40
45
48
50
56
60
64
70
72
80

2
2
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6

4
5
6
7
—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

04.5
04.5
06.0
06.0
08.0
08.0
08.0
08.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0

—

—

—

—

05
05
06
06
07
07
07
07
08
08
08
08
10
10
10
10
10
10

06.0
07.5
08.0
09.0
10.0
12.0
12.5
14.0
15.0
16.0
17.5
18.0
20.0
22.5
24.0
25.0
28.0
30.0
32.0
35.0
36.0
40.0

07.0
08.5
09.0
10.0
11.0
13.0
13.5
15.0
16.0
17.0
18.5
19.0
21.0
23.5
25.0
26.0
29.0
31.0
33.0
36.0
37.0
41.0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5

7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
8
8
8
8
8
8

DS0.8-12
DS0.8-15
DS0.8-16
DS0.8-18
DS0.8-20
DS0.8-24
DS0.8-25
DS0.8-28
DS0.8-30
DS0.8-32
DS0.8-35
DS0.8-36
DS0.8-40
DS0.8-45
DS0.8-48
DS0.8-50
DS0.8-56
DS0.8-60
DS0.8-64
DS0.8-70
DS0.8-72
DS0.8-80

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

12
15
16
18
20
24
25
28
30
32
35
36
40
45
48
50
56
60
64
70
72
80

3
3
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

06.0
06.0
08.0
08.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.5
14.5
14.5
14.5
15.5
15.5
15.5
15.5

04.0
05.0
06.0
06.0
08.0
08.0
08.0
08.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
11.7
11.7
11.7
11.7
11.7
11.7
11.7
11.7

09.6
12.0
12.8
14.4
16.0
19.2
20.0
22.4
24.0
25.6
28.0
28.8
32.0
36.0
38.4
40.0
44.8
48.0
51.2
56.0
57.6
64.0

11.2
13.6
14.4
16.0
17.6
20.8
21.6
24.0
25.6
27.2
29.6
30.4
33.6
37.6
40.0
41.6
46.4
49.6
52.8
57.6
59.2
65.6

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6

09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
10
10
10
10
10
10
10
10

【注 1】一般情況，內徑 (A) 的尺寸公差為 -0.05~-0.1, 但在內孔的中心部分 , 可能會有正值 . 此外 , 因為材質內部可能存在氣泡 , 所以請避免對內徑追加工 .

      正
齒
輪

產品型號
z

齒數

A

內徑 1 注 1

C

節徑

B

轂輪徑

D

齒頂圓直徑

E

齒幅

F

轂輪長

G

全長模數

m

D
S

S8 形狀

■ 模數 0.5

■ 模數 0.8

B’

 轂輪徑 2

A’

內徑 2

S9形狀

DS 射出成型正齒輪 0.5 ~ 0.8模數
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DS0.5-72
DS0.5-80

D
S
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—

—

—

—

2.4
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8

—

—

—

—

08.0
09.5
10.0
12.0
12.0
13.0
14.5
15.0
17.0
19.0
21.0
22.0
24.5
26.5
28.5
31.5
32.5
36.5

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

S8
S8
S8
S8
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9

0.0941
0.1373
0.1520
0.1775
0.2050
0.2589
0.2726
0.3148
0.3422
0.3717
0.4178
0.4334
0.4943
0.5717
0.6198
0.6531
0.7424
0.8041
0.8649
0.9571
0.9885
1.1110

（0.0096）
（0.0140）
（0.0155）
（0.0181）
（0.0209）
（0.0264）
（0.0278）
（0.0321）
（0.0349）
（0.0379）
（0.0426）
（0.0442）
（0.0504）
（0.0583）
（0.0632）
（0.0666）
（0.0757）
（0.0820）
（0.0882）
（0.0976）
（0.1008）
（0.1133）

0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.06 ~ 0.18
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
3
3
3
4
4
5

DS0.5-12
DS0.5-15
DS0.5-16
DS0.5-18
DS0.5-20
DS0.5-24
DS0.5-25
DS0.5-28
DS0.5-30
DS0.5-32
DS0.5-35
DS0.5-36
DS0.5-40
DS0.5-45
DS0.5-48
DS0.5-50
DS0.5-56
DS0.5-60
DS0.5-64
DS0.5-70

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

06.7
08.8
09.2
10.7
12.7
15.5
15.5
19.0
20.0
21.7
24.0
25.0
28.3
32.0
34.3
36.0
41.0
44.0
45.5
52.0
54.0
60.0

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9

0.2844
0.4158
0.4599
0.5364
0.6217
0.7835
0.8277
0.9542
1.0380
1.1270
1.2650
1.3130
1.4980
1.7330
1.8780
1.9770
2.2500
2.4360
2.6180
2.8980
2.9920
3.3620

（0.0290）
（0.0424）
（0.0469）
（0.0547）
（0.0634）
（0.0799）
（0.0844）
（0.0973）
（0.1058）
（0.1149）
（0.1290）
（0.1339）
（0.1528）
（0.1767）
（0.1915）
（0.2016）
（0.2294）
（0.2484）
（0.2670）
（0.2955）
（0.3051）
（0.3428）

0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.08 ~ 0.22
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26

01
01
01
01
02
02
02
02
03
03
03
03
04
04
05
06
07
08
08
09
10
12

DS0.8-12
DS0.8-15
DS0.8-16
DS0.8-18
DS0.8-20
DS0.8-24
DS0.8-25
DS0.8-28
DS0.8-30
DS0.8-32
DS0.8-35
DS0.8-36
DS0.8-40
DS0.8-45
DS0.8-48
DS0.8-50
DS0.8-56
DS0.8-60
DS0.8-64
DS0.8-70
DS0.8-72
DS0.8-80

【注 2】表中的容許力矩是根據路易士公式所計算的彎曲強度 , 詳細內容請參考第 27 頁 . 
【注 3】齒隙是與同型號齒輪裝配在理論中心距離下的數值 .

      正
齒
輪

形狀
容許力矩 (N.m) 注 2

彎曲強度

容許力矩 (kgf.m)

彎曲強度
齒隙 (mm)

注 3
質量 (kg) 產品型號

H

腹板厚度

I

腹板外徑

I

錐口孔深度

共 同 規 格

精度等級

齒形

壓力角

材質

熱處理

標準全齒深齒 

20°

DURACON (M90-44)
__

齒面硬度

表面處理

齒面精加工

齒面基準面

追加工

110~120HRR

__

注塑成型

內徑

JIS N12級 (JIS B 1702-1:1998) 
舊JIS8級(JIS B 1702:1976)

請避免追加工.(追加工可能

會因此出現氣泡)



BB30507

BB30608

BB40609

BB40612

BB50812

BB50814

DS0.5、DM0.8、DB0.8

DS0.5、DS0.8、DM1

DS0.8、DM1

DS1、DB1

DS1

DS1、DM1.5

D
S
.
B
B
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DS1-12
DS1-15
DS1-16
DS1-18
DS1-20
DS1-24
DS1-25
DS1-28
DS1-30
DS1-32
DS1-35
DS1-36
DS1-40
DS1-45
DS1-48
DS1-50
DS1-56
DS1-60
DS1-64
DS1-70
DS1-72
DS1-80

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

12
15
16
18
20
24
25
28
30
32
35
36
40
45
48
50
56
60
64
70
72
80

4
4
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

08.0
08.0
10.0
10.0
11.7
11.7
11.7
11.7
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
18.0
18.0
18.0
18.0

06.0
07.0
08.0
08.0
09.0
09.0
09.0
09.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
15.6
15.6
15.6
15.6
15.6
15.6

12
15
16
18
20
24
25
28
30
32
35
36
40
45
48
50
56
60
64
70
72
80

14
17
18
20
22
26
27
30
32
34
37
38
42
47
50
52
58
62
66
72
74
82

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14

射出成型正齒輪作為中間齒輪 ( 惰輪 , 壓入軸套 ) 使用時 , 以

及使用內徑小於射出成型齒輪的內徑時 , 可選用下表中的標

準金屬軸套壓入射出成型正齒輪之內徑中使用 .

3

3

4

4

5

5

5

6

6

6

8

8

7

8

9

12

12

14

 L  0
-0.3

材質 : 含油燒結青銅

Sintered Metal Bushings

S9 形狀

【附註】不同齒幅的齒輪 (SS,SSA...) 也可搭配使用 .
【注 1】一般情況，內徑 (A) 的尺寸公差為 -0.05~-0.1, 但在內孔的中心部分 , 可能會有正值 . 此外 , 因為材質內部可能存在氣泡 , 所以請避免對內徑追加工 .

 d+0.02
0  D+0.02

-0.01

      正
齒
輪

■ 模數 1

DS 射出成型正齒輪 1模數

BB 燒結軸套

產品型號
內徑 長度外徑

可搭配的產品例

產品型號
z

齒數

A

內徑 1 注 1

C

節徑

B

轂輪徑

D

齒頂圓直徑

E

齒幅

F

轂輪長

G

全長模數

m B’

 轂輪徑 2

A’

內徑 2



±0.2

誤差

±0.5

±0.40

±0.35

±0.3

±0.25

【注 2】表中的容許力矩是根據路易士公式所計算的彎曲強度 , 詳細內容請參考第 27 頁 . 
【注 3】齒隙是與同型號齒輪裝配在理論中心距離下的數值 .
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DS1-72
DS1-80

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

  8.5
11.0
11.5
13.5
15.0
17.0
20.0
23.0
24.0
26.5
29.0
30.0
34.0
39.5
40.0
42.5
48.5
52.5
56.5
62.5
64.0
72.5

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9
S9

0.5835
0.8532
0.9424
1.1000
1.2740
1.6070
1.6970
1.9550
2.1270
2.3090
2.5930
2.6910
3.0700
3.5500
3.8480
4.0500
4.6080
4.9890
5.3620
5.9330
6.1260
6.8830

（0.0595）
（0.0870）
（0.0961）
（0.1122）
（0.1299）
（0.1639）
（0.1730）
（0.1994）
（0.2169）
（0.2355）
（0.2644）
（0.2744）
（0.3131）
（0.3620）
（0.3924）
（0.4130）
（0.4699）
（0.5087）
（0.5468）
（0.6050）
（0.6247）
（0.7019）

0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.10 ~ 0.24
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.12 ~ 0.26
0.14 ~ 0.28
0.14 ~ 0.28
0.14 ~ 0.28
0.14 ~ 0.28
0.14 ~ 0.28
0.14 ~ 0.28

1
2
2
2
3
4
4
4
5
6
6
6
8
9
11
12
15
16
18
21
21
26

DS1-12
DS1-15
DS1-16
DS1-18
DS1-20
DS1-24
DS1-25
DS1-28
DS1-30
DS1-32
DS1-35
DS1-36
DS1-40
DS1-45
DS1-48
DS1-50
DS1-56
DS1-60
DS1-64
DS1-70

■ 射出成型品的容許誤差 ( 單位 :mm)

範圍

3mm以下

3 ~ 6mm

6 ~ 10mm

10 ~ 18mm

18 ~ 30mm
30mm以上

      正
齒
輪

共 同 規 格

精度等級

齒形

壓力角

材質

熱處理

標準全齒深齒 

20°

DURACON (M90-44)
__

齒面硬度

表面處理

齒面精加工

齒面基準面

追加工

110~120HRR

__

注塑成型

內徑

JIS N12級 (JIS B 1702-1:1998) 
舊JIS8級(JIS B 1702:1976)

請避免追加工.(追加工可能

會因此出現氣泡)

形狀
容許力矩 (N.m) 注 2

彎曲強度

容許力矩 (kgf.m)

彎曲強度
齒隙 (mm)

注 3
質量 (kg) 產品型號

H

腹板厚度

I

腹板外徑

I

錐口孔深度




