
BG1-20R1 
BG1-20R2 
BG1-30R1 
BG1-30R2 
BG1-40R1 注 2

BG1-50R1 注 2

BG0.8-20R1 
BG0.8-20R2 
BG0.8-30R1 
BG0.8-30R2 
BG0.8-40R1 
BG0.8-50R1

CG1-  60R1 
CG1-  80R1 
CG1-100R1 
CG1-120R1

SW1-R1 
SW1-R2

SW0.8-R1 
SW0.8-R2

LH7 M O PN Q Q' R
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0.8 
0.8

1 
2

3̊17' 
6̊34' 

R 
R

6 
6

—
—

15.6 
15.6

—
—

14 
14

—
—

—
—

30
30

AH7 B C D E F G JD'
0.8 
0.8 
0.8 
0.8 
0.8 
0.8

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40 
1/50

20 
20 
30 
30 
40 
50

－ 0.016
－ 0.066
－ 0.025
－ 0.099
－ 0.033
－ 0.041

1 
2 
1 
2 
1 
1

R 
R 
R 
R 
R 
R

5 
5 
5 
5 
6 
8

12 
12 
18 
18 
20 
25

16.03 
16.11 
24.04 
24.16 
32.05 
40.06

—
—
—
—
—
—

9 
9 
9 
9 
9 
9

9 
9 
9 
9 
9 
9

18 
18 
18 
18 
18 
18 

15 
15 
19 
19 
23 
27

17.6 
17.6 
25.6 
25.6 
33.6 
41.6

LH7 M O PN Q Q' R
1 
1

1 
2

3̊35' 
7̊11'

R 
R

6 
6

—
—

18 
18

—
—

16 
16

—
—

—
—

32 
32

1 
1 
1 
1

1/060 
1/080 
1/100 
1/120

060 
080 
100 
120

－ 0.059
－ 0.078
－ 0.098
－ 0.118

1 
1 
1 
1

R 
R 
R 
R

10 
10 
10 
10

30 
35 
40 
40

060.12 
080.16 
100.20 
120.24

062 
082 
102 
122

063 
083 
103 
123

10 
10 
10 
10

10 
10 
10 
10

—
—
—
—

20 
20 
20 
20

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

1 
1 
1 
1 
1 
1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40 
1/50

20 
20 
30 
30 
40 
50

－ 0.020
－ 0.079
－ 0.029
－ 0.119
－ 0.119
－ 0.049

1 
2 
1 
2 
1 
1

R 
R 
R 
R 
R 
R

6 
6 
6 
6 
8 
8

16 
16 
20 
20 
26 
30

20.05 
20.16 
30.07 
30.24 
40.09 
50.12

22 
22 
32 
32 
42 
52

10
10 
10 
10 
10 
10

10 
10 
10 
10 
10 
10

20 
20 
20 
20 
20 
20

18 
18 
23 
23 
28  
33

23 
23 
33 
33 
43 
53

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】對蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【附註】BG、CG 列的配合蝸桿 , 亦可選用 SUM 系列的產品 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】BG1-40R1、50R1 的材質從 2006 年 10 月起由 CAC406C 變更為 CAC502A.
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■ BG0.8 容許蝸輪扭矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG0.8-20R1 0.632 0.530 0.424 0.349 0.311 0.286

BG0.8-20R2 0.633 0.516 0.397 0.325 0.286 0.261

BG0.8-30R1 1.336 1.133 0.920 0.771 0.689 0.633

BG0.8-30R2 1.346 1.123 0.878 0.718 0.642 0.586

BG0.8-40R1 2.290 1.941 1.600 1.355 1.214 1.119

BG0.8-50R1 3.460 2.940 2.440 2.080 1.877 1.738

W2 形狀
HA 形狀

                蝸桿min-1        

  產品型號

螺絲

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 0.8 ~ 1齒直角
模數

■ 模數 1 CG 蝸輪

■ 模數 0.8 蝸桿

■ 模數 1 蝸桿

■ 模數 1 BG 蝸輪

■ 模數 0.8 蝸輪

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅齒頂圓直徑 轂輪長(右) 轂輪長(左) 全長



                蝸桿min-1        

  產品型號

                蝸桿min-1        

  產品型號

BG1-20R1 
BG1-20R2 
BG1-30R1 
BG1-30R2 
BG1-40R1 
BG1-50R1

BG0.8-20R1 
BG0.8-20R2 
BG0.8-30R1 
BG0.8-30R2 
BG0.8-40R1 
BG0.8-50R1

CG1-  60R1 
CG1-  80R1 
CG1-100R1 
CG1-120R1

30

■ BG1 的容許蝸輪力矩 (N.m)     

100 300 600 900 1200

BG1-20R1 1.136 0.948 0.758 0.621 0.554 0.508

BG1-20R2 1.138 0.925 0.710 0.580 0.510 0.465

BG1-30R1 2.400 2.030 1.643 1.373 1.230 1.124

BG1-30R2 2.420 2.010 1.570 1.281 1.147 1.041

BG1-40R1 4.110 3.470 2.860 2.420 2.170 1.987

BG1-50R1 6.210 5.260 4.360 3.710 3.350 3.090

30

■ CG1 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG1-060R1 08.69 07.39 06.14 05.24 04.78 04.39

GG1-080R1 14.69 12.60 10.51 09.11 08.30 07.72

CG1-100R1 21.90 19.00 16.00 13.90 12.71 11.85

CG1-120R1 30.47 26.70 22.50 19.56 18.03 16.74

 【注 4】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 蝸桿轉速與蝸輪
容許力矩之對照表 , 如下所示 .

SW0.8-R1 
SW0.8-R2

0.02 
0.02 
0.05 
0.05 
0.08
0.12

0.08 ~ 0.18
0.08 ~ 0.18
0.08 ~ 0.18
0.08 ~ 0.18
0.08 ~ 0.18
0.08 ~ 0.18

HA 
HA 
HA 
HA 
HA 
HA

0.35
0.33
0.77
0.72
1.36
2.08

(0.04)
(0.03) 
(0.08)
(0.07)
(0.14)
(0.21)
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0.03 
0.03

S
5 
5

M4 
M4

W2 
W2

SW1-R1 
SW1-R2

0.2 
0.3 
0.4 
0.6

0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2

JIH
HB 
HB 
H2
H2

38 
48 
58 
68

051 
070 
091 
111

6 
6 
6 
6

05.24 
09.11 
19.90 
19.56

(0.53)
(0.93)
(1.42)
(2.00)

0.04 
0.04

S
5 
5

M4 
M4

W2 
W2

【注 5】H2 形狀的蝸輪 , 在腹板 (H) 部開有鑄造減重孔 .  

0.04 
0.04 
0.09 
0.09 
0.15 
0.20

0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2
0.1 ~ 0.2

H1 
H1 
H1 
H1 
H1 
H1

0.62 
0.58 
1.37 
1.28 
2.42 
3.71

(0.06)
(0.06)
(0.14)
(0.13)
(0.25)
(0.38)

H1 形狀

HB 形狀

H2 形狀 注 5

【注 3】W2 形狀的蝸桿附固定螺絲 . 

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B        
0405 的極粗級 .

產品型號
螺絲  注 3

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號
螺絲  注 3  

形狀 質量(kg)
尺寸

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒
 20˚
 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 20˚  20˚
 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

—

—

—

—

—

—

 滾(切)齒基準面

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩 (N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

CAC502A (舊JIS記號PBC2)



                蝸桿min-1        

  產品型號

CG1.5-  30R1 
CG1.5-  40R1 
CG1.5-  50R1 
CG1.5-  60R1 
CG1.5-  80R1 
CG1.5-100R1

BG1.5-20R1 注 2

BG1.5-20R2 注 2

BG1.5-30R1
BG1.5-30R2
BG1.5-40R1
BG1.5-50R1

BG1.25-20R1 注 2

BG1.25-20R2 注 2

BG1.25-30R1
BG1.25-30R2
BG1.25-40R1
BG1.25-50R1

SW1.5-R1 
SW1.5-R2

SW1.25-R1 
SW1.25-R2

LH7 M O PN Q Q' R
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1.25 
1.25

1 
2

3̊25' 
6̊50'

R 
R

8 
8

—
—

23.5 
23.5

—
—

21 
21

—
—

—
—

37 
37

AH7 B C D E F G JD'
1.25 
1.25 
1.25 
1.25 
1.25 
1.25

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40 
1/50

20 
20 
30 
30 
40 
50

－ 0.018
－ 0.072
－ 0.027
－ 0.107
－ 0.036
－ 0.044

1 
2 
1 
2 
1 
1 

R 
R 
R 
R 
R 
R

6 
6 
6 
6 
8 
8

20 
20 
25 
25 
30 
40

25.04 
25.18 
37.57 
37.77 
50.09 
62.61

27.5 
27.5 
40.0
40.0 
52.5 
65.0

11 
11 
11 
11 
11 
11

9 
9 
9 
9 
9 
9

20
20
20
20
20
20

23.00 
23.00 
29.25 
29.25 
35.50 
41.75

28.75 
28.75 
41.25 
41.25 
53.75 
66.25

LH7 M O PN Q Q' R
1.5 
1.5

1 
2

3̊26' 
6̊54'

R 
R 

8 
8

20 
20

28 
28

30 
30

25 
25

10 
10

—
—

40 
40

1.5 
1.5
1.5 
1.5 
1.5 
1.5

1/030 
1/040 
1/050 
1/060 
1/080 
1/100

030 
040 
050 
060 
080 
100

－ 0.027
－ 0.036
－ 0.045
－ 0.054
－ 0.072
－ 0.090

1 
1 
1 
1 
1 
1

R 
R 
R 
R 
R 
R

10 
12 
12 
12 
15 
15

30 
30 
40 
40 
50 
50

045.08 
060.11 
075.13 
090.16 
120.22 
150.27

048 
063 
078 
093 
123 
153

049.5 
064.5 
079.5 
094.5 
124.5 
154.5

12
12
14
14
14
14 

10 
10 
10 
10 
10 
10

—
—
—
—
—
—

22
22
24
24
24
24

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
1.5

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40 
1/50

20 
20 
30 
30 
40 
50

－ 0.018
－ 0.072
－ 0.027
－ 0.107
－ 0.036
－ 0.044

1 
2 
1 
2 
1 
1

R 
R 
R 
R 
R 
R

08 
08 
10 
10 
12 
12

22 
22 
30 
30 
30 
40

30.05 
30.22 
45.08 
45.33 
60.11 
75.13

33 
33 
48 
48 
63
 78

12 
12 
12 
12 
12 
14

10 
10 
10 
10 
10 
10

22
22
22
22
22
24

27.5 
27.5 
35.0 
35.0 
42.5 
50.0

34.5 
34.5 
49.5 
49.5 
64.5 
79.5

30

■ BG1.25 容許蝸輪扭矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG1.25-20R1 01.915 1.590 1.260 1.034 0.919 0.840

BG1.25-20R2 01.911 1.545 1.177 0.960 0.842 0.764

BG1.25-30R1 04.050 3.400 2.730 2.280 2.040 1.856

BG1.25-30R2 04.060 3.360 2.600 2.120 1.894 1.712

BG1.25-40R1 06.930 5.830 4.750 4.020 3.590 3.280

BG1.25-50R1 10.470 8.820 7.250 6.170 5.550 5.090

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】對蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請

盡量避免對齒面熱處理 .
【附註】BG、CG 列的配合蝸桿 , 亦可選用 SUM 系列的產品 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】BG1-40R1、50R1 的材質從 2006 年 10 月起由 CAC406C 變更為 CAC502A.

W2 形狀
W1 形狀

螺絲

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 1.25 ~ 1.5

■ 模數 1.5         CG 蝸輪

■ 模數 1.25 蝸桿

■ 模數 1.5 蝸桿

■ 模數 1.5        BG 蝸輪

■ 模數 1.25 蝸輪

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

齒直角
模數

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長(右) 轂輪長(左) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑



                蝸桿min-1        

  產品型號

                蝸桿min-1        

  產品型號

BG1.25-20R1 
BG1.25-20R2 
BG1.25-30R1 
BG1.25-30R2 
BG1.25-40R1 
BG1.25-50R1

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號

BG1.5-20R1 
BG1.5-20R2 
BG1.5-30R1 
BG1.5-30R2 
BG1.5-40R1 
BG1.5-50R1

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

30

■ BG1.5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG1.5-20R1 02.86 02.38 01.859 01.538 1.360 1.235

BG1.5-20R2 02.85 02.31 01.736 01.429 1.247 1.124

BG1.5-30R1 06.04 05.08 04.030 03.400 3.020 2.730

BG1.5-30R2 06.07 05.02 03.840 03.160 2.800 2.520

BG1.5-40R1 10.34 08.71 07.010 05.980 5.310 4.830

BG1.5-50R1 18.23 15.37 12.480 10.700 9.590 8.740

30

■ CG1.5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG1.5-030R1 06.04 05.08 04.03 03.40 03.02 02.73

CG1.5-040R1 10.34 08.71 07.01 05.98 05.31 04.83

CG1.5-050R1 18.23 15.37 12.48 10.70 09.59 08.74

CG1.5-060R1 25.50 21.60 17.57 15.13 13.69 12.44

【注 4】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 蝸桿轉速與蝸輪
容許力矩之對照表 , 如下所示 . 

SW1.25-R1 
SW1.25-R2

0.065 
0.065 
0.140
0.140 
0.230
0.370 

0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22

H1 
H1 
H1 
H1 
H1 
H1

1.03 
0.96 
2.28 
2.12 
4.02 
6.17

(0.11)
(0.10)
(0.23)
(0.22)
(0.41)
(0.63)
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0.09 
0.09

S
5 
5

M5 
M5

W2 
W2

CG1.5-080R1 43.10 36.80 30.10 26.30 23.80 21.90

CG1.5-100R1 64.40 55.60 45.80 40.10 36.40 33.60

CG1.5-  30R1 
CG1.5-  40R1 
CG1.5-  50R1 
CG1.5-  60R1 
CG1.5-  80R1 
CG1.5-100R1

SW1.5-R1 
SW1.5-R2

0.17 
0.25 
0.42 
0.50 
0.75
1.00

0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22

JIH
H1 
H1 
HB 
HB 
H2 
H2

35.0 
42.5 
50.0  
57.5
72.5
87.5

—
—

062 
079 
112 
138

—
—
6 
4 
9 
7

03.40 
05.98 
10.70
15.13 
26.31 
40.13

(0.35)
(0.61)
(1.09)
(1.54)
(2.68)
(4.09)

0.12 
0.12

S
—
—

—
—

W1 
W1

【注 5】H2 形狀的蝸輪 , 在腹板 (H) 部開有鑄造減重孔 .  

0.10 
0.10 
0.22 
0.22 
0.32 
0.58

0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22
0.12 ~ 0.22

H1 
H1 
H1 
H1 
H1 
H1

01.54 
01.43 
03.40 
03.16 
05.98 
10.70

(0.16)
(0.15)
(0.35)
(0.32)
(0.61)
(1.09)

H1 形狀

HB 形狀

H2 形狀」 注 5

【注 3】W2 形狀的蝸桿附固定螺絲 . 

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B        
0405 的極粗級 .

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒
 20˚
 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 20˚  20˚
 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 滾(切)齒基準面
產品型號

螺絲  注 3

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號
螺絲 

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 4 容許力矩 (Kgf.m)

CAC502A (舊JIS記號PBC2)



2 
2 
2 
2 
2

BG2-20L1 
BG2-20L2

22
22

2 
2 
2

2 
2 
2 
2 
2

SW2-L1 
SW2-L2

SW2-R1 
SW2-R2

■ 模數 2 蝸桿

LH7 M O PN Q Q' R
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2 
2

1 
2

3̊42' 
7̊25' 

R 
R

12 
12

25 
25

35 
35

32 
32

31 
31

14 
14

—
—

46 
46

BG2-20R1 
BG2-20R2

■ 模數 2 BG 蝸輪

■ 模數 2 CG 蝸輪

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

2 
2

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.021
－ 0.084

1 
2

R 
R

12 
12

33 
33

40.08 
40.34

44 
44

22
22

13
13

35
35

35.5 
35.5

46
46

2 
2

1 
2

3̊42' 
7̊25' 

L 
L

12 
12

25 
25

35 
35

32 
32

31 
31

14 
14

—
—

46 
46

2 
2

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.021
－ 0.084

1 
2

L 
L

12 
12

33 
33

40.08 
40.34

44 
44

13
13

35
35

35.5 
35.5

46
46

CG2-50R1 
CG2-50R2 
CG2-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.052
－ 0.211
－ 0.063

1 
2 
1

R 
R 
R

12 
12 
12

48 
48 
60

100.21 
100.84 
120.25

104 
104 
124

106 
106 
126

22 
22 
22

13 
13 
13

—
—
—

35 
35 
35

CG2-20R1 
CG2-20R2 
CG2-30R1 
CG2-30R2 
CG2-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.021
－ 0.084
－ 0.031
－ 0.127
－ 0.042

1 
2 
1 
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

12 
12 
12 
12 
12

33 
33 
40 
40 
45

040.08 
040.35 
060.13 
060.51 
080.17

044 
044 
064 
064 
084 

046 
046 
066 
066 
086

22 
22 
22 
22 
22

13 
13 
13 
13 
13

—
—
—
—
—

35 
35 
35 
35 
35

2 
2 
2

CG2-50L1 
CG2-50L2 
CG2-60L1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.052
－ 0.211
－ 0.063

1 
2 
1

L 
L 
L

12 
12 
12

48 
48 
60

100.21 
100.84 
120.25

104 
104 
124

106 
106 
126

22 
22 
22

13 
13 
13

—
—
—

35 
35 
35

CG2-20L1 
CG2-20L2 
CG2-30L1 
CG2-30L2 
CG2-40L1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.021
－ 0.084
－ 0.031
－ 0.127
－ 0.042

1 
2 
1 
2 
1

L 
L
L 
L 
L

12 
12 
12 
12 
12

33 
33 
40 
40 
45

040.08 
040.35 
060.13 
060.51 
080.17

044 
044 
064 
064 
084

046 
046 
066 
066 
086

22 
22 
22 
22 
22

13 
13 
13 
13 
13

—
—
—
—
—

35 
35 
35 
35 
35

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】對蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【附註】BG、CG 列的配合蝸桿 , 亦可選用 SUM 系列的產品 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .

W1 形狀

H1 形狀

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

2SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 齒直角
模數

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長(右) 轂輪長(左) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑



                蝸桿min-1        

  產品型號

                       蝸桿min-1        

  產品型號

產品型號

—
—
—
—
—

CG2-20R1 
CG2-20R2 
CG2-30R1 
CG2-30R2 
CG2-40R1

CG2-20L1 
CG2-20L2 
CG2-30L1 
CG2-30L2 
CG2-40L1

7 
7 
7

BG2-20L1 
BG2-20L20.30.14 ~ 0.24

0.14 ~ 0.24
(0.40)
(0.38)

3.95 
3.69

H1 
H1

SW2-R1 
SW2-R2

30

■ CG2 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG2-20R1 07.38 06.15 04.80 03.95 03.47 03.15

CG2-20R2 07.41 06.00 04.51 03.69 03.19 02.88

CG2-30R1 15.60 13.15 10.41 08.74 07.7 06.96

CG2-50R1 40.30 34.10 27.60 23.60 21.00 19.10

CG2-50R2 40.70 34.00 26.90 22.40 19.60 17.82

CG2-60R1 56.40 47.90 38.90 33.30 29.90 27.20

30

■ BG2 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG2-20R1 7.38 6.15 4.80 3.95 3.47 3.15

BG2-20R2 7.40 6.00 4.51 3.69 3.19 2.88

SW2-L1 
SW2-L2
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0.2 
0.2

0.2 
0.2

S
—
—

—
—

—
—

—
—

W1 
W1

W1 
W1

0.25 
0.25 
0.53 
0.53 
0.90

0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24

JIH
H1 
H1 
H1 
H1 
H1

35.5
35.5
45.5
45.5
55.5 

—
—
—
—
—

—
—
—
—
—

03.95 
03.69 
08.74 
08.15 
15.36

(0.40)
(0.38)
(0.89)
(0.83)
(1.57)

0.30.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24

BG2-20R1 
BG2-20R2

H1
H1

3.95 
3.69

(0.40)
(0.38)

CG2-30R2 15.74 13.06 09.96 08.15 07.18 06.45

CG2-40R1 26.70 22.50 18.11 15.36 13.55 12.30

CG2-50R1 
CG2-50R2 
CG2-60R1

10.0 
10.0
1.30

0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24

HB 
HB 
HB

65.5
65.5
75.5

088 
088 
108

23.58 
22.38 
33.31

(2.41)
(2.28)
(3.40)

7 
7 
7

0.25 
0.25 
0.53 
0.53 
0.90

0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24

H1 
H1 
H1 
H1 
H1

35.5
35.5
45.5
45.5
55.5

—
—
—
—
—

03.95 
03.69 
08.74 
08.15 
15.36

(0.40)
(0.38)
(0.89)
(0.83)
(1.57)

CG2-50L1 
CG2-50L2 
CG2-60L1

10.0
10.0 
1.30

0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24
0.14 ~ 0.24

HB 
HB 
HB

65.5
65.5
75.5

088 
088 
108

23.58 
22.38 
33.31

(2.40)
(2.28)
(3.40)

HB 形狀

【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 蝸桿轉速與蝸輪
容許力矩之對照表 , 如下所示 . 

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B        
0405 的極粗級 .

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造(切削) 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 滾(切)齒基準面

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)



2.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5

2.5 
2.5

22 
22

2.5 
2.5 
2.5 

2.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5

SW2.5-L1 
SW2.5-L2

SW2.5-R1 
SW2.5-R2

LH7 M O PN Q Q' R
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2.5 
2.5

1 
2

3̊52' 
7̊46'

R 
R

15 
15

30 
30

42 
42

45 
45

37 
37

18 
18

—
—

63 
63

BG2.5-20R1 
BG2.5-20R2

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

2.5 
2.5

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.023
－ 0.093

1 
2

R 
R

12 
12

35 
35

50.11 
50.46

55 
55

22 
22

14 
14

36
36

43.5 
43.5

57.5 
57.5

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】對蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【附註】BG、CG 列的配合蝸桿 , 亦可選用 SUM 系列的產品 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .

2.5 
2.5

1 
2

3̊52' 
7̊46'

L 
L

15 
15

30 
30

42 
42

45 
45

37 
37

18 
18

—
—

63 
63

BG2.5-20L1
BG2.5-20L2

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.023
－ 0.093

1 
2

L 
L

12 
12

35 
35

50.11 
50.46

55 
55

14 
14

36
36

43.5 
43.5

57.5 
57.5

CG2.5-50R1 
CG2.5-50R2 
CG2.5-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.057
－ 0.231
－ 0.069

1 
2 
1

R 
R 
R

15 
15 
15

50 
50 
55

125.29 
126.16 
150.34

130 
130 
155

132.5 
132.5 
157.5

22 
22 
22

14 
14 
14

—
—
—

36 
36 
36

CG2.5-20R1 
CG2.5-20R2 
CG2.5-30R1 
CG2.5-30R2 
CG2.5-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.023
－ 0.093
－ 0.034
－ 0.139
－ 0.046

1 
2 
1 
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

12 
12 
12 
12 
15

35 
35 
40 
40 
45

050.11 
050.46 
075.17 
075.68 
100.23

055 
055 
080 
080 
105

057.5 
057.5 
082.5 
082.5 
107.5

22 
22 
22 
22 
22

14 
14 
14 
14 
14

—
—
—
—
—

36 
36 
36 
36 
36

2.5 
2.5 
2.5

CG2.5-50L1 
CG2.5-50L2 
CG2.5-60L1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.057
－ 0.231
－ 0.069

1 
2 
1

L 
L 
L

15 
15 
15

50 
50 
55

125.29 
126.16 
150.34

130 
130 
155

132.5 
132.5 
157.5

22 
22 
22

14 
14 
14

—
—
—

36 
36 
36

CG2.5-20L1 
CG2.5-20L2 
CG2.5-30L1 
CG2.5-30L2 
CG2.5-40L1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.023
－ 0.093
－ 0.034
－ 0.139
－ 0.046

1 
2 
1 
2 
1

L 
L 
L 
L 
L

12 
12 
12 
12 
15

35 
35 
40 
40 
45

050.11 
050.46 
075.17 
075.68 
100.23

055 
055 
080 
080 
105

057.5 
057.5 
082.5 
082.5 
107.5

22 
22 
22 
22 
22

14 
14 
14 
14 
14

—
—
—
—
—

36
36 
36 
36 
36

W1 形狀

H1 形狀

■ 模數 2 .5 蝸桿

■ 模數 2.5 BG 蝸輪

■ 模數 2.5 CG 蝸輪

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

2.5SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 齒直角
模數

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長(右) 轂輪長(左) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
m

轉位係數
注 1

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑



                蝸桿min-1        

  產品型號

                        蝸桿min-1        

  產品型號

—
—
10 
10 
09

CG2.5-20R1 
CG2.5-20R2 
CG2.5-30R1 
CG2.5-30R2 
CG2.5-40R1

CG2.5-20L1 
CG2.5-20L2 
CG2.5-30L1 
CG2.5-30L2 
CG2.5-40L1

09 
09 
09

BG2.5-20L1 
BG2.5-20L20.40.17 ~ 0.27

0.17 ~ 0.27
(0.70)  
(0.65)

6.83 
6.36

H1 
H1

SW2.5-R1 
SW2.5-R2

30

■ CG2.5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG2.5-20R1 12.91 10.64 8.3 06.83 05.97 05.44

CG2.5-20R2 12.93 10.34 07.78 06.36 05.49 04.96

CG2.5-30R1 27.30 22.80 18.01 15.09 13.24 12.02

CG2.5-50R1 70.60 59.00 47.80 40.70 36.10 33.00

CG2.5-50R2 71.10 58.60 46.40 38.60 33.60 30.70

CG2.5-60R1 98.80 82.90 67.30 57.60 51.50 47.00

30

■ BG2.5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG2.5-20R1 12.91 10.64 8.30 6.83 5.97 5.44

BG2.5-20R2 12.93 10.37 7.78 6.36 5.49 4.96

SW2.5-L1 
SW2.5-L2
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0.4 
0.4

0.4 
0.4

S
—
—

—
—

—
—

—
—

W1 
W1

W1 
W1

0.4 
0.4 
0.8 
0.8 
1.4

0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27

JIH
H1 
H1 
HB 
HB 
HB

43.5
43.5 
56.0 
56.0 
68.5

—
— 

060 
060 
086

—
—
10 
10 
09

06.83 
06.36 
15.09 
14.05 
26.54

(0.70)
(0.65)
(1.54)
(1.43)
(2.71)

0.40.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27

BG2.5-20R1 
BG2.5-20R2

H1 
H1

6.83 
6.36

(0.70)
(0.65)

CG2.5-30R2 27.50 22.50 17.18 14.05 12.33 11.12

CG2.5-40R1 46.70 39.00 31.30 26.50 23.30 21.20

CG2.5-50R1 
CG2.5-50R2 
CG2.5-60R1

1.9 
1.9 
2.3

0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27

HB 
HB 
HB

81.0 
81.0 
93.5

110 
110 
136

40.73 
38.58 
57.56

(4.15)
(3.93)
(5.87)

09 
09
09

0.4 
0.4 
0.8 
0.8 
1.4

0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27

H1 
H1 
HB 
HB 
HB

43.5
43.5 
56.0 
56.0 
68.5

—
— 

060 
060 
086

06.83 
06.36 
15.09 
14.05 
26.54

(0.70)
(0.65)
(1.54)
(1.43)
(2.71)

CG2.5-50L1 
CG2.5-50L2 
CG2.5-60L1

1.9 
1.9 
2.3

0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27
0.17 ~ 0.27

HB 
HB 
HB

81.0 
81.0 
93.5

110 
110 
136

40.73
38.58 
57.56

(4.15)
(3.93)
(5.87)

HB 形狀

【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 蝸桿轉速與蝸輪
容許力矩之對照表 , 如下所示 . 

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B        
0405 的極粗級 .

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造(切削) 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 滾(切)齒基準面

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)



3 
3 
3 
3 
3

3 
3

28
28

3 
3 
3

3 
3 
3 
3 
3

SW3-L1
SW3-L2

SW3-R1
SW3-R2

LH7 M O PN Q Q' R
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3
3

1
2

3̊55' 
7̊50' 

R
R

16
16

35
35

50
50

50
50

44
44

20
20

—
—

70
70

BG3-20R1 
BG3-20R2

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

3 
3

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.023
－ 0.094

1 
2

R 
R

20 
20

50 
50

60.14 
60.57

66 
66

28
28

15
15

43
43

52
52

69
69

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】對蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【附註】BG、CG 列的配合蝸桿 , 亦可選用 SUM 系列的產品 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 此外 , 蝸桿轉速與蝸輪容許力矩之對照表 , 如下所示 . 

3
3

1
2

3̊55' 
7̊50' 

L
L

16
16

35
35

50
50

50
50

44
44

20
20

—
—

70
70

BG3-20L1 
BG3-20L2

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.023
－ 0.094

1 
2

L 
L

20 
20

50 
50

60.14 
60.57

66 
66

15
15

43
43

52
52

69
69

CG3-50R1 
CG3-50R2 
CG3-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.058
－ 0.236
－ 0.070

1 
2 
1

R 
R 
R

20 
20 
20

63 
63 
70

150.35 
150.41 
180.42

156 
156 
186

159 
159 
189

30 
30 
30

15 
15 
15

—
—
—

45 
45 
45

CG3-20R1 
CG3-20R2 
CG3-30R1 
CG3-30R2 
CG3-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.023
－ 0.094
－ 0.035
－ 0.141
－ 0.047

1 
2 
1 
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

20 
20 
20 
20 
20

50 
50 
55 
55 
55

060.14 
060.57 
090.21 
090.85 
120.28

066 
066 
096
096 
126

069 
069 
099 
099 
129

28 
28 
28 
28 
30

15 
15 
15 
15 
15

—
—
—
—
—

43 
43 
43 
43 
45

3 
3 
3

CG3-50L1 
CG3-50L2 
CG3-60L1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.058
－ 0.236
－ 0.070

1 
2 
1

L 
L 
L

20 
20 
20

63 
63 
70

150.35 
150.41 
180.42

156 
156 
186

159 
159 
189

30 
30 
30

15 
15
15

—
—
—

45 
45 
45

CG3-20L1 
CG3-20L2 
CG3-30L1 
CG3-30L2 
CG3-40L1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.023
－ 0.094
－ 0.035
－ 0.141
－ 0.047

1 
2
1 
2 
1

L 
L 
L
L 
L

20 
20 
20 
20 
20

50
50
55 
55 
55

060.14 
060.57 
090.21 
090.85 
120.28

066  
066 
096 
096 
126

069 
069 
099 
099 
129

28 
28 
28 
28 
30

15 
15 
15 
15 
15

—
—
—
—
—

43 
43 
43 
43 
45

W1 形狀

H1 形狀

■ 模數 3  蝸桿

■ 模數 3  BG 蝸輪 

■ 模數 3  CG 蝸輪

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

3

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長(右) 轂輪長（左) 全長齒直角

模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長(右) 轂輪長(左) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
m

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪

齒直角
模數
m

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒幅 轂輪長 全長 裝配距離齒頂圓直徑轉位係數

注 1

轉位係數
注 1

齒直角
模數



                       蝸桿 min-1

—
—
—
—
9

CG3-20R1 
CG3-20R2 
CG3-30R1 
CG3-30R2 
CG3-40R1 

CG3-20L1 
CG3-20L2 
CG3-30L1 
CG3-30L2 
CG3-40L1

9 
9 
9 

BG3-20L1 
BG3-20L2

0.84 
0.84

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

(1.17) 
(1.09)

11.47 
10.72

H1 
H1

SW3-R1
SW3-R2

30

■ CG3 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG3-20R1 022.1 018.08 014.09 11.47 10.01 09.15

CG3-20R2 022.2 017.70 013.26 10.72 09.24 08.38

CG3-30R1 046.6 038.70 030.60 25.40 22.20 20.20

CG3-50R1 120.6 100.30 081.10 68.40 60.50 55.50

CG3-50R2 121.9 100.10 079.10 65.10 56.70 51.90

CG3-60R1 168.6 141.00 114.20 96.70 86.30 79.00

30

■ BG3 的容許蝸輪力矩 (N.m)

                       蝸桿 min-1

 產品型號
100 300 600 900 1200

BG3-20R1 22.1 18.08 14.09 11.47 10.01 9.15

BG3-20R2 22.2 17.69 13.26 10.72 09.24 8.38

SW3-L1
SW3-L2

 Worms, Worm Wheels
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蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

0.6
0.6

0.6
0.6

S
—
—

—
—

—
—

—
—

W1
W1

W1
W1

0.7 
0.7 
1.4 
1.4 
1.9

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

JIH
H1
H1 
H1 
H1
HB

052 
052 
067 
067 
082

—
—
—
—

107

—
—
—
—
9

11.47 
10.72 
25.35 
23.70 
44.57

(1.17)
(1.09)
(2.59)
(2.42)
(4.55)

0.84 
0.84

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

BG3-20R1 
BG3-20R2

H1 
H1

11.47 
10.72

(1.17) 
(1.09)

CG3-30R2 047.2 038.50 029.30 23.70 20.80 18.80

CG3-40R1 079.8 066.30 053.20 44.60 39.10 35.70

CG3-50R1 
CG3-50R2 
CG3-60R1

2.5 
2.5 
4.0

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

HB 
HB 
HB

097 
097 
112

138 
138 
166

68.42 
65.05 
96.68

(6.98)
(6.63)
(9.86)

9 
9 
9 

0.7 
0.7 
1.4 
1.4 
1.9

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

H1
H1 
H1 
H1 
HB

052 
052 
067 
067 
082

—
—
—
—

107

11.47 
10.72 
25.35
 23.70 
44.57

(1.17)
(1.09)
(2.59)
(2.42)
(4.55)

CG3-50L1
CG3-50L2  
CG3-60L1

2.5 
2.5 
4.0

0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29
0.19 ~ 0.29

HB 
HB 
HB

097 
097 
112

138 
138 
166

68.42 
65.05 
96.68

(6.98)
(6.63)
(9.86)

HB 形狀

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B 0405 的極粗級 .

 產品型號

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 切齒基準面

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)



4 
4

CG4-20L1 
CG4-20L2 
CG4-30L1 
CG4-30L2 
CG4-40L1

35 
35

4 
4 
4

4 
4 
4 
4 
4

SW4-L1 
SW4-L2

SW4-R1 
SW4-R2

■ 模數 4   蝸桿

LH7 M O PN Q Q' R
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4 
4

1 
2

3̊42' 
7̊25' 

R 
R

22 
22

50 
50

70 
70

70 
70

62 
62

25 
25

—
—

95 
95

BG4-20R1 
BG4-20R2

■ 模數 4   BG 蝸輪

■ 模數 4   CG 蝸輪

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

4 
4

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.021
－ 0.084

1 
2

R 
R

20 
20

60 
60

80.17 
80.67

88 
88

35 
35

17 
17

52 
52

71
71

90 
90

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 此外 , 蝸桿轉速與蝸輪容許力矩之對照表 , 如下所示 . 
【注 3】H2 形狀的蝸輪 , 在腹板 (H) 部開有鑄造減重孔 .

4 
4

1 
2

3̊42' 
7̊25' 

L 
L

22 
22

50 
50

70 
70

70 
70

62 
62

25 
25

—
—

95 
95

BG4-20L1 
BG4-20L2

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.021
－ 0.084

1 
2

L 
L

20 
20

60 
60

80.17 
80.67 

88 
88

17 
17

52 
52

71
71

90 
90

CG4-50R1 
CG4-50R2 
CG4-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.052
－ 0.211
－ 0.063

1 
2 
1

R 
R 
R

20 
20 
20

70 
70 
80

200.42 
201.69 
240.50

208 
208 
248

211 
211 
251

35 
35 
35

17 
17 
17

—
—
—

52 
52 
52

CG4-20R1 
CG4-20R2 
CG4-30R1 
CG4-30R2 
CG4-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.021
－ 0.084
－ 0.031
－ 0.127
－ 0.042

1 
2 
1 
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

20 
20 
20 
20 
20

60 
60 
60 
60 
70

080.17 
080.67 
120.25 
120.01 
160.33

088 
088 
128 
128 
168

090 
090 
130 
130 
171

35 
35 
35 
35 
35

17 
17 
17 
17
17

—
—
—
—
—

52 
52 
52
52
52 

4
4
4

4 
4 
4 
4 
4

CG4-50L1 
CG4-50L2 
CG4-60L1 

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.052
－ 0.211
－ 0.063

1 
2 
1

L 
L
L

20 
20 
20

70 
70 
80

200.42 
201.69 
240.50

208 
208 
248

211 
211 
251

35 
35 
35

17 
17 
17

—
—
—

52 
52 
52

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.021
－ 0.084
－ 0.031
－ 0.127
－ 0.042

1 
2 
1 
2 
1

L 
L 
L
L
L

20 
20 
20
20
20

60 
60 
60 
60 
70

080.17 
080.67 
120.25 
120.01 
160.33

088 
088 
128 
128 
168

090 
090 
130 
130 
171

35 
35 
35 
35
35

17 
17 
17 
17 
17

—
—
—
—
—

52
52 
52 
52 
52

m

m

m

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長 ( 右 ) 轂輪長 ( 左 ) 全長齒直角

模數

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

W1 形狀

H1 形狀

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 4
齒直角

模數

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂寬 全長 裝配距離 齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂輪長 ( 右 )轂輪長 ( 左 ) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1



                       蝸桿 min-1

—
—

—
—
12 
12 
11

CG4-20R1 
CG4-20R2 
CG4-30R1 
CG4-30R2 
CG4-40R1

CG4-20L1 
CG4-20L2 
CG4-30L1 
CG4-30L2 
CG4-40L1

12 
12 
12

BG4-20L1 
BG4-20L2

1.8 
1.8

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

(2.35)
(2.18)

23.02 
21.41

SW4-R1 
SW4-R2

30

■ CG4 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG4-20R1 045.6 37. 028.7 23. 020.20 018.08

CG4-20R2 045.5 36. 026.9 021.4 018.57 16.5

CG4-30R1 096.3 079.1 062.3 050.9 44.9 40.0

CG4-50R1 249.0 205.0 165.4 137.3 122.20 109.7

CG4-50R2 250.0 204.0 160.3 129.9 113.90 102.0

CG4-60R1 348.0 288.0 233.0 194.0 174.40 156.1

30

■ BG4 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG4-20R1 45.6 37 28.7 23.0 20.2 18.08

BG4-20R2 45.5 36 26.9 21.4 18.6 16.47

SW4-L1 
SW4-L2
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1.7 
1.7

1.7 
1.7

S
—
—

—
—

—
—

W1 
W1

W1 
W1

1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
3.7

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

JIH
H1 
H1 
HB 
HB 
HB

071
071 
091 
091 
111

—
—

 096 
 096 
136

—
— 
12 
12 
11

 023.02 
 021.41 
 050.87 
 047.30 
 089.44

(02.35)
(02.18)
(05.19)
(04.82)
(09.12)

1.8 
1.8

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

BG4-20R1 
BG4-20R2

H1 
H1

23.02 
21.41

(2.35)
(2.18)

CG4-30R2 096.8 078.3 059.4 047.3 41.7 36.9

CG4-40R1 164.8 135.6 108.4 089.4 79.0 70.7

CG4-50R1 
CG4-50R2 
CG4-60R1

4.5 
4.5 
5.0

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

H2
H2  
H2 

131 
131 
151

176 
176 
218

137.3 
129.9 
194.0

(14.00)
(13.24)
(19.78)

12 
12 
12

1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
3.7

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

H1 
H1 
HB 
HB
HB

071 
071 
091 
091 
111

—
—

096 
096 
136

 023.02 
 021.41 
 050.87 
 047.30 
 089.44

(02.35)
(02.18)
(05.19)
(04.82)
(09.12)

CG4-50L1 
CG4-50L2 
CG4-60L1

4.5 
4.5 
5.0

0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32
0.22 ~ 0.32

H2 
H2
H2 

131 
131 
151

176 
176
218

137.3 
129.9 
194.0

(14.00)
(13.24)
(19.78)

H1 
H1

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為 JIS B 0405 的極粗級 .

                       蝸桿 min-1

 產品型號 產品型號

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

HB 形狀

 H2 形狀   注 3

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為
   JIS B 0405 的極粗級 .

 Worms, Worm Wheels

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 切齒基準面

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)



BG5-20R1 
BG5-20R2

SW5-R1 
SW5-R2

5
5
5

5
5
5
5
5

LH7 M O PN Q Q' R
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5 
5

1 
2

4̊06' 
8̊13' 

R 
R

25 
25

56 
56

80 
80

85 
85

70 
70

20 
20

20 
20

125
125

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

5 
5

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.026
－ 0.104

1 
2

R 
R

22 
22

75 
75

100.26 
101.04

110 
110

45 
45

20 
20

65 
65

85 
85

113 
113

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 此外 , 蝸桿轉速與蝸輪容許力矩之對照表 , 如下所示 . 
【注 3】H2 形狀的蝸輪 , 在腹板 (H) 部開有鑄造減重孔 .

CG5-50R1 
CG5-50R2 
CG5-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.064
－ 0.259
－ 0.077

1
2
1

R 
R 
R

22 
22 
22

090 
090 
100

250.61 
252.59 
300.77

260 
260 
310

263 
263 
313

45 
45 
45

20 
20 
20

—
—
—

65 
65 
65

CG5-20R1 
CG5-20R2 
CG5-30R1 
CG5-30R2 
CG5-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20
20
30
30
40

－ 0.026
－ 0.104
－ 0.038
－ 0.155
－ 0.051

1 
2 
1 
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

22 
22 
22 
22 
22

075 
075 
075 
075 
090

100.26 
101.04 
150.38
151.56 
200.51 

110 
110 
160 
160 
210

113 
113 
163 
163 
213

45
45
45
45
45

20 
20 
20 
20 
20

—
—
—
—
—

65 
65 
65 
65 
65

W3 形狀

■ 模數 5   蝸桿

■ 模數 5   BG 蝸輪

■ 模數 5   CG 蝸輪

m

蝸
桿
蝸
輪

S
U
W
.
P
G

H1 形狀

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 5
法向

模數

m

m

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長 ( 右 ) 轂輪長 ( 左 ) 全長齒直角

模數

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂寬 全長 裝配距離 齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂輪長 ( 右 )轂輪長 ( 左 ) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1



300

BG5-20R1 
BG5-20R2

SW5-R1 
SW5-R2

CG5-20R1 
CG5-20R2 
CG5-30R1
CG5-30R2 
CG5-40R1 

16 
16 
13

30

■ CG5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 600 900 1200

CG5-20R1 087.4 070.3 054.7 043.8 038.2 034.1

CG5-20R2 087.9 068.9 051.5 041.0 035.3 031.3

CG5-30R1 184.6 150.4 118.7 096.8 084.8 075.4

CG5-50R1 477.0 390.0 315.0 261.0 231.0 207.0

CG5-50R2 483.0 390.0 307.0 249.0 216.0 194.0

CG5-60R1 668.00 548.0 443.0 369.0 329.0 295.0

30

■ BG5 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG5-20R1 87.3 70.3 54.7 43.8 38.2 34.1

BG5-20R2 87.9 68.9 51.5 41.0 35.3 31.3

341

2.9 
2.9

S
—
—

—
—

W3 
W3

03.0 
03.0 
04.4 
04.4 
07.0

0.25 ~ 0.35 
0.25 ~ 0.35
0.25 ~ 0.35 
0.25 ~ 0.35
0.25 ~ 0.35

JIH
H1 
H1 
HB 
HB 
H2

085 
085 
110 
110 
135

—
—

127
127 
172 

—
—
13 
13 
16

043.80 
041.01
 096.79 
090.62
170.20

(04.47)
(04.18)
(09.87)
(09.24)
(17.35)

3.6 
3.6

0.25 ~ 0.35 
0.25 ~ 0.35

H1 
H1

43.80  
41.01

(4.47)
(4.18)

CG5-30R2 186.9 149.8 113.9 090.6 079.3 070.1

CG5-40R1 316.0 258.0 206.0 170.1 149.3 133.4

CG5-50R1 
CG5-50R2 
CG5-60R1

09.2 
09.2 
13.0

0.25 ~ 0.35 
0.25 ~ 0.35
0.25 ~ 0.35

H2
H2
H2

160 
160 
185

223 
223 
276

261.20 
248.80 
369.10

(26.64)
(25.37)
(37.64)

                       蝸桿 min-1                       蝸桿 min-1

 產品型號  產品型號

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

HB 形狀

 H2 形狀   注 3

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為
   JIS B 0405 的極粗級 .

 Worms, Worm Wheels

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 切齒基準面

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)



BG6-20R1 
BG6-20R2

SW6-R1 
SW6-R2

6 
6 
6

6 
6 
6 
6 
6

LH7 M O PN Q Q' R
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6 
6

1 
2

4̊18' 
8̊38' 

R 
R

30 
30

64 
64

92 
92 100 10080 

80
25 
25

25 
25 150 150

AH7 B C D E F G JD'

AH7 B C D E F F' GD'

6 
6

1/20 
1/10

20 
20

－ 0.028
－ 0.114

1 
2

R 
R

25 
25

100 
100

120.34 
121.38

132 
132

52 
52

20 
20

72 
72

100
100

136 
136

CG6-50R1 
CG6-50R2 
CG6-60R1

1/50 
1/25 
1/60

50 
50 
60

－ 0.071
－ 0.286
－ 0.085

1 
2 
1

R 
R 
R

25 
25 
25

100 
100 
120

300.85 
303.44 
361.02

312 
312 
372

316 
316 
376

52 
52 
52

20 
20 
20

—
—
—

72 
72 
72

CG6-20R1 
CG6-20R2 
CG6-30R1 
CG6-30R2 
CG6-40R1

1/20 
1/10 
1/30 
1/15 
1/40

20 
20 
30 
30 
40

－ 0.028
－ 0.114
－ 0.012
－ 0.172
－ 0.057

1 
2
1
2 
1

R 
R 
R 
R 
R

25 
25 
25 
25 
25

100 
100 
100 
100 
100

120.34 
121.38 
180.51 
182.06 
240.68

132 
132 
192 
192 
252

136 
136 
196 
196 
256

52 
52 
52 
52 
52

20 
20 
20 
20 
20

—
—
—
—
—

72 
72 
72 
72 
72

【附註】蝸桿蝸輪的加工及裝配 , 請參考第 296 頁的使用時的注意事項 , 正確使用 .
【附註】蝸桿的齒面施加熱處理 , 會讓導程及壓力角產生誤差 , 導致嚙合不良 , 所以請盡量避免對齒面熱處理 .
【注 1】為配合裝配距離 , 而對蝸輪轉位設計 .
【注 2】表中容許力矩是在任意使用條件下計算的參考值 . 詳細內容請參考第 294 頁 . 此外 , 蝸桿轉速與蝸輪容許力矩之對照表 , 如下所示 . 
【注 3】H2 形狀的蝸輪 , 在腹板 (H) 部開有鑄造減重孔 .

W3 形狀 H1 形狀

■ 模數 6   蝸桿

蝸
桿
蝸
輪

S
W
.
B
G
.
C
G

■ 模數 6   BG 蝸輪

■ 模數 6   CG 蝸輪

m

m

m

產品型號 牙數 導角 旋向
內徑 轂輪徑 齒頂圓直徑 齒幅節徑 轂輪長 ( 右 ) 轂輪長 ( 左 ) 全長齒直角

模數

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂寬 全長 裝配距離 齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1

產品型號 減速比 齒數 牙數 旋向
內徑 轂輪徑 節徑 喉徑 齒寬 轂輪長 ( 右 )轂輪長 ( 左 ) 全長齒頂圓直徑齒直角

模數
轉位
係數

注 1

SW.BG.CG 蝸桿．蝸輪 6
法向

模數



                       蝸桿 min-1

CG6-50R1 
CG6-50R2 
CG6-60R1

BG6-20R1 
BG6-20R2

SW6-R1 
SW6-R2

CG6-20R1 
CG6-20R2 
CG6-30R1 
CG6-30R2 
CG6-40R1

16 
16 
17

30

■ CG6 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

CG6-20R1 0,139.0 111.0 086.2 069.0 059.5 053.3

CG6-20R2 0,140.8 109.5 081.8 065.1 055.4 049.2

CG6-30R1 0,294.0 237.0 187.0 152.7 132.1 117.8

CG6-50R1 0,760.0 615.0 496.0 412.0 360.0 323.0

CG6-50R2 0,774.0 620.0 488.0 395.0 340.0 305.0

CG6-60R1 1063. 865.0 698.0 582.0 513.0 460.0

30

■ BG6 的容許蝸輪力矩 (N.m)

100 300 600 900 1200

BG6-20R1 138.9 111.0 86.2 69.1 59.5 53.3

BG6-20R2 140.8 109.6 81.8 65.2 55.4 49.2

 Worms, Worm Wheels

343

4.3 
4.3

S
—
—

—
—

W3 
W3

05.1 
05.1 
07.6 
07.6 
10.0

0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37

JIH
H1 
H1 
HB 
HB 
H2

100 
100 
130 
130 
160

—
—

155 
155 
213

—
—
15 
15 
15

069.08 
065.15 
152.70 
144.00 
268.44

(07.04)
(06.64)
(15.57)
(14.68)
(23.37)

6.1
6.1

0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37

H1 
H1

69.08 
65.15

(7.04)
(6.64)

CG6-30R2 0,299.0 238.0 180.6 144.0 124.5 110.2

CG6-40R1 0,502.0 407.0 325.0 268.0 233.0 208.0

13.0 
13.0 
19.0

0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37
0.27 ~ 0.37

H2 
H2 
H2

190 
190 
220

275 
275 
336

412.10 
395.30 
582.30

(42.02)
(40.30)
(59.37)

HB 形狀

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為
   JIS B 0405 的極粗級 .

* CS 面為鑄造光潔度 . 尺寸公差為
   JIS B 0405 的極粗級 .

 H2 形狀   注 3

                       蝸桿 min-1

 產品型號 產品型號

 14˚30'  14˚30'  14˚30'
CAC502A (舊JIS記號PBC2)

共 同 規 格

 熱處理

 追加工

 產品型號

 齒直角壓力角

 精度等級

 材質

 齒面硬度
 表面處理
 齒面精加工

 齒輪基準斷面
 齒形

 齒直角

—

 染黑處理
 轉造 
 內徑
 可

 齒直角  齒直角
 標準全齒深齒  標準全齒深齒

SW
 KHK W 001 4級

 JIS 3形 標準全齒深齒

 S45C

 194HB以下

BG CG
 KHK W 002 4級  KHK W 002 4級

 FC200

 切削  切削
 內徑
 可

 內徑
 可

—

—

—

—

—

—

 切齒基準面

產品型號形狀
面壓強度 面壓強度

質量(kg)齒隙(mm)
容許力矩(N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)

產品型號
螺絲  

形狀 質量(kg)
尺寸

產品型號形狀
裝配距離腹板外徑腹板厚度

面壓強度 面壓強度
質量(kg)齒隙(mm)

容許力矩 (N.m) 注 2 容許力矩 (Kgf.m)
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