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速比
使用する標準歯車 許容伝達トルク（kgf・m）

合計質量
（kg)内歯車 ( I ) 遊星歯車 ( P ) 太陽歯車 ( S ) 太陽歯車 _T1 遊星キャリア _T2

OD(mm) カタログ記号 歯数 カタログ記号 歯数 個数 P.C.D(mm) 等配角度 カタログ記号 歯数 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

6

90 SI1-60

60

SSA1-24

24 3

36

120°

SSS1-12

12

0.58 0.0023 3.47 0.11 0.48 

130 SI1.5-60 SSA1.5-24 54 SS1.5-12 1.77 0.0081 10.7 0.40 1.20 

170 SI2-60 SSA2-24 72 SS2-12 4.21 0.020 25.2 0.99 2.66 

210 SI2.5-60 SSA2.5-24 90 SS2.5-12 8.21 0.040 49.3 1.98 5.03 

110 SI1-80

80

SSA1-32

32 3

48

120°

SS1-16

16

0.99 0.0047 5.96 0.24 0.57 

160 SI1.5-80 SSA1.5-32 72 SS1.5-16 3.35 0.026 20.1 1.32 1.72 

210 SI2-80 SSA2-32 96 SS2-16 7.95 0.064 47.7 3.22 3.85 

260 SI2.5-80 SSA2.5-32 120 SS2.5-16 15.5 0.13 93.2 6.45 7.33 

105 SI0.8-100

100

SS0.8-40A

40 4

48

90°

SS0.8-20A

20

0.95 0.0082 5.68 0.41 0.59 

130 SI1-100 SSA1-40 60 SS1-20 1.85 0.016 11.1 0.82 0.84 

190 SI1.5-100 SSA1.5-40 90 SS1.5-20 6.24 0.058 37.5 2.90 2.62 

250 SI2-100 SSA2-40 120 SS2-20 14.8 0.14 88.8 7.09 6.01 

5

60 SI0.5-80

80

SS0.5-30B

30 4

25

90°

SS0.5-20A

20

0.23 0.0012 1.13 0.070 0.12 

90 SI0.8-80 SS0.8-30C 40 SS0.8-20A 0.93 0.0050 4.65 0.30 0.40 

110 SI1-80 SSA1-30 50 SS1-20 1.82 0.010 9.08 0.60 0.59 

160 SI1.5-80 SSA1.5-30 75 SS1.5-20 6.13 0.035 30.63 2.13 1.86 

210 SI2-80 SSA2-30 100 SS2-20 14.5 0.087 72.6 5.21 4.18 

260 SI2.5-80 SSA2.5-30 125 SS2.5-20 28.4 0.17 142 10.4 7.97 

3

60 SI0.5-80

80

SS0.5-20A

20 4

30

90°

受 SSG0.5-40B

40

0.46 0.0016 1.39 0.10 0.13 

90 SI0.8-80 SS0.8-20A 48 SS0.8-40A 1.89 0.0068 5.68 0.41 0.35 

110 SI1-80 SSA1-20 60 SS1-40 3.70 0.014 11.1 0.82 0.60 

160 SI1.5-80 SSA1.5-20 90 SS1.5-40 12.5 0.048 37.5 2.91 1.77 

210 SI2-80 SSA2-20 120 SS2-40 29.6 0.12 88.8 7.12 3.93 

260 SI2.5-80 SSA2.5-20 150 SS2.5-40 57.8 0.24 173 14.3 7.47 

70 SI0.5-100

100

SS0.5-25B

25 3

37.5

120°

SS0.5-50B

50

0.47 0.0020 1.42 0.12 0.16 

130 SI1-100 SSA1-25 75 SS1-50 3.79 0.017 11.4 1.01 0.75 

190 SI1.5-100 SSA1.5-25 112.5 SS1.5-50 12.8 0.060 38.4 3.58 2.24 

250 SI2-100 SSA2-25 150 SS2-50 30.4 0.15 91.1 8.79 5.02 

■ＫＨＫ標準歯車を用いた遊星歯車機構の組合せ

遊星歯車 3個 遊星歯車 4個

ＫＨＫ標準インターナルギヤ及び平歯車を組合わせる
ことによって、遊星歯車装置を作ることができます。
ここに示した組合せ一覧表は、歯車のかみ合い干渉な
しで製作可能な標準歯車の組合せ例の一部分です。
速比　は、インターナルギヤ固定のプラネタリ型の値で
あり基本的には太陽歯車入力、キャリア出力の減速機
として使います。	
歯車の歯数の組合せを変えることにより、この他にも
いろいろな速比の遊星歯車装置を作ることができま
す。

■許容伝達トルクの計算
遊星歯車機構のメリットは、複数個の遊星歯車を配置することによって、伝達する負荷を分担することです。
これによって、装置全体として、より大きなトルクを伝達することができます。
一覧表で示した T1（太陽歯車の許容伝達トルク）及び T2（遊星キャリアの許容伝達トルク）の計算方法を以下に示します。
   T1=Ts・Zp・η (kgf・m)　・・・・・・・・  (1)
   T2=Ts・Zp・u・η (kgf・m)　・・・・・・   (2)
ここで、
　Ts	 ：一対の太陽歯車と遊星歯車のかみ合いにおける太陽歯車の許容伝達トルク (kgf・m)
　　　　   遊星歯車とかみ合う太陽歯車の回転数は、100rpmに設定した。 
   Zp	 ：遊星歯車個数
   u	 ：速比
   η	 ：トルク伝達に関する接触効率
	 　遊星キャリアの加工精度や遊星歯車の歯厚のバラツキなどを考慮して、接触効率は 75％に設定した。
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