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KHK ラック＆ピニオンシステムに潤滑装置や減速機ピニオンをご用意しました。
歯研ラックの相手ピニオンも強化してお客様のニーズにお応えします。
標準ラック＆ピニオンは KHK にお任せください。

もっと便利に使いやすく！

Vol.2



1

KHK ラック & ピニオンシステム

SSG歯研平歯車

KS調質平歯車

KSG歯研平歯車
KSCPG歯研平歯車
SCM440クロモリ材使用！

サーボモータ用減速機ピニオン新登場！

KRF調質ラックの相手ピニオンに最適！

フランジタイプの減速機に取付けて即使用できます。

対象製品

詳細は 3 ページ

詳細は 5 ページ

詳細は 5 ページ

歯面高周波焼入後に歯研を施した高精度で高強度な平歯車です。
KRG･KRGCP 歯研ラックの相手ピニオンに最適な追加工可能製品です。
追加工は KHK 歯車工房にて承ります。

JIS N6級
ｍ1 ～ 3
歯数 20～40

JIS N7級
ｍ1.5 ～6
歯数 20～50

JIS N8級
ｍ1.5 ～5
歯数 20・25・30

CP5・10
歯数 20～40

注1： 実働とは休日及び受注日を除く弊社営業日です。
注2：受注後、直ぐに加工を開始するため、キャンセルすることはできません。
注3：21個以上は別途お見積させて頂きます。

R シリーズとは
●減速機への取付穴を標準化

減速機メーカーが販売するフランジタイプの各種減速機への取付穴を
標準化しました。減速機フランジ部の基準穴 (R シリーズの取付ボス
径 ) でご用命ください。

●生産効率と品質を追求
最新の機械設備と J IT 生産ライン により生産効率と品質を追求。
メーカーが行う追加工で信頼性の高い製品をご提供致します。

●短納期でお手元へ
標準歯車の製品在庫から JIT 生産ラインで素早く対応。カタログ記号
で 1 個から 20 個まで 購入でき、受注後実働 2 日で完成致します。

SCM440 合金鋼に調質を施した歯車精度 JIS N8 級の平歯車です。

KS 調質平歯車は焼入プラス対象製品です。

購入時はカタログ記号の末尾に "H" を付けてご用命ください。

例えば KS2-30 の焼入プラス製品は KS2-30H となります。

KRF-H 焼入ラックの相手ピニオンとして最適です。

詳細は次ページの「焼入プラスとは」をご覧ください。
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NEW  Products

SS･SSA･SSCP平歯車
KS調質平歯車

ラック&ピニオン潤滑システム
グリース自動給油で
　　　　トータルコスト低減！

歯面焼入の追加 "焼入プラス "はじめました！
焼入プラス製品は歯面強さが約4倍アップします。

● ベストサイズ
　フレックスポンプはベストサイズ、全方向に取付可能です。

● 均一塗布
　ポリウレタン製潤滑歯車で微量のグリースを均一に塗布します。

● いつもきれい
　グリース垂れがない特殊グリースで機械油汚れが低減します。

詳細は 7 ページ

焼入プラスとは

●短納期、実働４日で焼入れ完了
受注後、実働４日で歯面高周波焼入れを行い出荷致します。

●歯面強さが約 4 倍アップ
焼入れによって歯面強さが約4倍アップします。

●製品単価＋焼入単価で対応
製品単価に焼入単価が加算されます。
焼入単価は右の表をご覧ください。

DLS Schmiersysteme

歯 数
モジュール

1 1.5 2 2.5 3 4 5
20以下 ― 960 960 960 960 1800 2640

20を超え　30以下 ― 960 960 960 1440 2520 3840

ご注文時にお求めの標準品に焼入れを追加します。
カタログ記号の末尾に　マークが付いている製品
が焼入プラス対象製品です。

注 :DLS 社のデモ機写真のためポンプは実際の製品と異なります。

■ SS･SSA･SSCP 平歯車 (S45C 材製品 ) の焼入単価

■ KS 調質平歯車 (SCM440 材製品 ) の焼入単価

お客様のご要望にお応えして、歯数 30 枚の
ステンレスマイタとプラスチックのマイタを
追加しました。

SUM ステンレスマイタ
PM プラスチックマイタ
ｍ1～3
歯数 30

ｍ1～3
歯数 30詳細は 13 ページ

待望のファインピッチ製品、モジュール 1 の
ステンレスねじ歯車とプラスチックねじ歯車
を追加しました。

SUN ステンレスねじ歯車
PN プラスチックねじ歯車
ｍ1
歯数 20

詳細は 14 ページ

ｍ1
歯数 13、15、20

詳細は 11 ページ

ニーズの数だけ標準化、ご好評の J シリーズ
にベタ形状の SSAG 歯研平歯車が約 300 種
新登場。

SSAG 歯研平歯車

ｍ1～3
歯数 15～50

焼入の追加を標準化

イメージ図

注 2：歯車精度は焼入れ後 1 等級程度悪化します。
　　　また、穴径寸法公差の H7 も等級外となります。

注 1：歯面強さは任意の使用条件で計算した参考値です。
　　　実際の歯面強さは KHK Web カタログで計算してください。

注 3：焼入れ後の再黒染処理はしていません。

歯 数
モジュール（円ピッチ）

1 1.5 2 2.5 3 4 5 6
(CP2.5) (CP5) ー ー (CP10) ー (CP15) (CP20)

20以下 800 800 800 800 800 1500 2200 3100

20を超え　30以下 800 800 800 800 1200 2100 3200 4800

30を超え　40以下 800 800 800 1100 1600 2700 4900 7100

40を超え　50以下 800 800 800 1600 2000 3400 6100 9100

50を超え　60以下 800 800 1100 1600 2300 5000 7800

60を超え　80以下 800 1700 1800 2600 3700 6100

80を超え　100以下 800 1700 1900 4000 5500

100を超え　120以下 1500 2800 3200 4900 6600

120を超え　160以下 1500 3300 4000

160を超え　200以下 2500 3700
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カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

KSG1-20

m1

20

S1

6 15 20 22

10 10 20

KSG1-25 25 8 20 25 27
KSG1-30 30 8 25 30 32
KSG1-32 32 10 25 32 34
KSG1-36 36 10 30 36 38
KSG1-40 40 10 35 40 42
KSG1.5-20

m1.5

20 10 24 30 33

15 14 29

KSG1.5-25 25 10 30 37.5 40.5
KSG1.5-30 30 15 35 45 48
KSG1.5-32 32 15 40 48 51
KSG1.5-36 36 15 45 54 57
KSG1.5-40 40 15 50 60 63
KSG2-20

m2

20 15 30 40 44

20 16 36

KSG2-25 25 15 40 50 54
KSG2-30 30 15 50 60 64
KSG2-32 32 18 55 64 68
KSG2-36 36 18 65 72 76
KSG2-40 40 18 70 80 84
KSG2.5-20

m2.5

20 15 40 50 55

25 18 43

KSG2.5-25 25 20 50 62.5 67.5
KSG2.5-30 30 20 65 75 80
KSG2.5-32 32 20 70 80 85
KSG2.5-36 36 20 80 90 95
KSG2.5-40 40 20 90 100 105
KSG3-20

m3

20 15 50 60 66

30 20 50

KSG3-25 25 20 65 75 81
KSG3-30 30 20 80 90 96
KSG3-32 32 25 85 96 102
KSG3-36 36 25 90 108 114
KSG3-40 40 25 110 120 126

歯研平歯車
KSG

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N6 級 (JIS B 1702-1: 1998)
　旧 JIS 2 級 (JIS B 1702: 1976)

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 SCM440

熱 処 理 調質、歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC

表 面 処 理 歯部以外黒染 

G

A B C D

E F

G

S1

モジュール 1 ～ 3

KSCPG 円ピッチ 5、10
CP　　歯研平歯車

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N6 級 (JIS B 1702-1: 1998)
　旧 JIS 2 級 (JIS B 1702: 1976)

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 SCM440

熱 処 理 調質、歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC

表 面 処 理 歯部以外黒染 

G

A B C D

E F

G

S1

カタログ記号 ピッチ mm
（モジュール） 歯数 形状

穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 小歯車 1 回転
移動距離（mm）AH7 B C D E F G

KSCPG5-20

CP5 (1.5915)

20

S1

10 25 31.83 36.37

15 15 30

100
KSCPG5-25 25 10 35 39.79 44.37 125
KSCPG5-30 30 15 40 47.75 52.37 150
KSCPG5-40 40 15 55 63.66 68.37 200
KSCPG10-20

CP10 (3.1831)

20 15 50 63.66 70.73

30 20 50

200
KSCPG10-25 25 20 70 79.58 86.73 250
KSCPG10-30 30 20 85 95.49 102.73 300
KSCPG10-40 40 25 110 127.32 134.73 400
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〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。

許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格
（円） カタログ記号

曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ
10.3 5.48 1.05 0.56

0.08~0.16

0.034 4,000 KSG1-20
13.9 9.16 1.42 0.93 0.055 4,500 KSG1-25
17.6 14.0 1.80 1.43 0.086 5,100 KSG1-30
19.1 16.2 1.95 1.66 0.089 5,200 KSG1-32
22.1 21.3 2.25 2.17 0.12 5,600 KSG1-36
25.1 27.0 2.56 2.75 0.16 5,950 KSG1-40
34.8 18.5 3.55 1.89 0.12 4,750 KSG1.5-20
47.0 31.0 4.80 3.16 0.19 5,200 KSG1.5-25
59.5 47.4 6.06 4.83 0.25 5,350 KSG1.5-30
64.5 55.0 6.57 5.60 0.31 5,450 KSG1.5-32
74.6 71.9 7.60 7.34 0.40 5,600 KSG1.5-36
84.7 91.3 8.64 9.31 0.51 6,050 KSG1.5-40
82.6 44.0 8.42 4.48

0.10~0.20

0.24 4,600 KSG2-20
111 73.5 11.4 7.50 0.42 5,450 KSG2-25
141 112 14.4 11.5 0.64 6,450 KSG2-30
153 131 15.6 13.3 0.73 6,600 KSG2-32
177 171 18.0 17.4 0.98 7,400 KSG2-36
201 217 20.5 22.1 1.20 8,300 KSG2-40
161 86.0 16.5 8.77 0.50 6,000 KSG2.5-20
218 144 22.2 14.7 0.77 7,150 KSG2.5-25
275 220 28.1 22.4 1.23 8,700 KSG2.5-30
298 255 30.4 26.0 1.42 9,450 KSG2.5-32
345 335 35.2 34.1 1.85 10,500 KSG2.5-36
392 425 40.0 43.3 2.33 11,400 KSG2.5-40
279 149 28.4 15.2 0.90 7,700 KSG3-20
376 249 38.4 25.4 1.44 9,250 KSG3-25
476 381 48.5 38.9 2.16 10,600 KSG3-30
516 442 52.6 45.1 2.40 11,700 KSG3-32
597 579 60.8 59.1 2.96 13,300 KSG3-36
678 736 69.1 75.0 3.96 15,150 KSG3-40

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
　当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。
②歯面高周波焼入れのため歯部及び歯底付近（2 ～ 3mm 程度）の追加工はできません。

 Ground Spur Gears

KSG

KSCPG

Ground Spur GearsCP

許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格
（円） カタログ記号

曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ
44.7 21.3 4.55 2.17

0.04~0.14

0.14 4,700 KSCPG5-20
58.6 35.6 5.98 3.63 0.25 5,500 KSCPG5-25
72.8 54.3 7.42 5.54 0.33 6,350 KSCPG5-30

101 104 10.3 10.6 0.63 7,650 KSCPG5-40
328 171 33.4 17.4

0.06~0.17

1.01 7,750 KSCPG10-20
440 286 44.9 29.2 1.68 9,350 KSCPG10-25
554 437 56.5 44.5 2.49 11,700 KSCPG10-30
786 841 80.1 85.8 4.35 16,500 KSCPG10-40

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一ピッチの KRGCPF ラックを理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
　当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。
②歯面高周波焼入れのため歯部及び歯底付近（2 ～ 3mm 程度）の追加工はできません。

KRG 歯研ラックの相手ピニオンとして最適です。

KRGCP 歯研ラックの相手ピニオンとして最適です。
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調質平歯車
KS モジュール 1.5 ～ 5

歯研平歯車
SSG

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N7 級 (JIS B 1702-1: 1998)＊
　旧 JIS 3 級 (JIS B 1702: 1976)

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 S45C

熱 処 理 歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC
＊ R シリーズは追加工製品のため元製品の精度等級「相当品」です。

カタログ記号 モジュール 歯数 形状 穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 取付ボス径 取付ボス長さ

A B C D E F G Hh7 I
SSG1.5-50R24 m1.5 50

S1Z
18 60 75 78 15 14 29

24

4

SSG2-40R24 m2 40 20 60 80 84 20 16 36
SSG2.5-27R24

m2.5

27 S1U 20 56 67.5 72.5

25 18 43
SSG2.5-28R24 28

S1Z

20 60 70 75
SSG2.5-29R24 29 20 60 72.5 77.5
SSG2.5-30R24 30 20 65 75 80
SSG2.5-42R32 42 25 75 105 110 32
SSG3-23R24

m3

23 S1U 20 56 69 75

30 20 50

24
SSG3-24R24 24

S1Z

20 58 72 78
SSG3-25R24 25 20 60 75 81
SSG3-26R24 26 20 62 78 84
SSG3-30R32 30 25 75 90 96

32

SSG3-32R32 32 25 75 96 102
SSG3-34R32 34 25 75 102 108
SSG3-35R32 35 25 80 105 111
SSG3-36R32 36 25 80 108 114
SSG4-24R32

m4
24 20 75 96 104

40
25

65
SSG4-25R32 25 20 80 100 108
SSG5-20R32

m5
20 25 82 100 110

50 75
SSG5-30R47 30 25 120 150 160

47
6SSG6-25R47

m6
25 30 125 150 162

60 28 88
SSG6-30R60 30 30 150 180 192 60

モジュール 1.5 ～ 6

A H B C D

E F
I

G

J

G

S1Z

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N8 級 (JIS B 1702-1: 1998)
　旧 JIS 4 級 (JIS B 1702: 1976)

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 SCM440

熱 処 理 調質のみ

歯 面 硬 度 225 ～ 260HB

表 面 処 理 黒染

G

A B C D

E F

S1

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m）
AH7 B C D E F G 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

KS1.5-20
m1.5

20

S1

8
24 30 33

15 14 29
37.2 7.38 3.79 0.75

KS1.5-25 25 30 37.5 40.5 50.2 12.6 5.12 1.29
KS1.5-30 30 10 38 45 48 63.4 19.7 6.47 2.01
KS2-20

m2
20

12
32 40 44

20 16 36
88.1 18.1 8.98 1.84

KS2-25 25 40 50 54 119 30.9 12.1 3.15
KS2-30 30 50 60 64 150 48.3 15.3 4.92
KS2.5-20

m2.5
20

15

40 50 55
25 18 43

172 36.2 17.5 3.69
KS2.5-25 25 50 62.5 67.5 232 62.0 23.7 6.32
KS2.5-30 30 65 75 80 294 96.7 29.9 9.86
KS3-20

m3
20 50 60 66

30 20 50
297 63.8 30.3 6.51

KS3-25 25

20

60 75 81 401 109 40.9 11.2
KS3-30 30 75 90 96 507 171 51.7 17.4
KS4-20

m4
20 65 80 88

40

25

65
705 156 71.9 16.0

KS4-25 25 80 100 108 951 268 97.0 27.4
KS4-30 30 90 120 128 1203 419 123 42.7
KS5-20

m5
20 22 82 100 110

50 75
1377 314 140 32.0

KS5-25 25
25

105 125 135 1858 538 189 54.9
KS5-30 30 120 150 160 2349 841 240 85.8

カタログ記号横の　 は焼入プラス対象製品です。
詳細は 2 ページをご覧ください。

対象製品
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A H B C D

E F
I

G

J

G

S1U

①受注生産品のため、受注後実働 2 日以内（受注日除く）でメーカー完成となります。
②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③座グリ穴や取付部などの追加工部は黒染をしておりません。
④付属品として六角穴付きボルトが必要本数付属しております。

〔R シリーズの注意〕

取付穴仕様 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格（円） カタログ記号J
キリ穴径 ザグリ穴径 ザグリ深さ 個数 P.C.D. 同梱ねじ 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個

6.6

11 9

6

45

M6×20 54.7 47.2 5.58 4.82 0.10~0.18 0.63 12,570 10,630 SSG1.5-50R24
11 14 M6×25 98.3 72.1 10.0 7.35 0.12~0.22 0.89 13,070 11,130 SSG2-40R24
- - M6×45 115 63.2 11.7 6.44 

0.12~0.22

0.82 11,090 9,730 SSG2.5-27R24
11 19

M6×25
120 68.2 12.3 6.95 0.86 12,810 10,870 SSG2.5-28R24

11 19 126 73.3 12.9 7.48 0.91 12,990 11,050 SSG2.5-29R24
11 19 132 78.7 13.5 8.03 1.02 13,750 11,830 SSG2.5-30R24

9 14 17 60 M8×30 188 147 19.2 15.0 0.14~0.24 1.86 17,430 15,560 SSG2.5-42R32

6.6

- -

45

M6×50 158 78.7 16.1 8.02 

0.12~0.22

1.01 11,650 10,200 SSG3-23R24
11 24

M6×30
168 86.4 17.1 8.81 1.04 13,500 11,450 SSG3-24R24

11 24 178 94.5 18.1 9.64 1.14 13,810 11,760 SSG3-25R24
11 24 188 103 19.2 10.5 1.25 14,330 12,280 SSG3-26R24

9

14 22

60

M8×35

228 138 23.3 14.1 1.65 16,630 14,620 SSG3-30R32
14 22 229 146 23.4 14.9 1.86 17,400 15,400 SSG3-32R32
14 22 248 166 25.3 17.0 

0.14~0.24
2.08 18,280 16,280 SSG3-34R32

14 22 258 177 26.3 18.0 2.27 18,480 16,480 SSG3-35R32
14 22 268 188 27.3 19.1 2.39 18,710 16,710 SSG3-36R32
14 32

M8×40
368 194 37.5 19.8 

0.14~0.24
2.55 18,900 16,780 SSG4-24R32

14 32 389 213 39.7 21.7 2.84 19,280 17,160 SSG4-25R32
14 42 553 259 56.4 26.5 0.14~0.26 3.30 23,770 21,550 SSG5-20R32
14 42

14 100
M8×35 975 623 99.4 63.5 0.18~0.30 7.52 35,960 33,770 SSG5-30R47

14 52 M8×40 1310 747 134 76.2
0.18~0.30

8.95 42,850 40,550 SSG6-25R47
18 26 44 6 120 M16×60 1560 1020 160 104 13.1 51,800 49,950 SSG6-30R60

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バック

ラッシです。

Ground Spur Gears

SSG-R

KS

Thermal Refined Gears

バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格
（円） カタログ記号

0.10~0.22
0.12 1,850 KS1.5-20
0.20 1,960 KS1.5-25
0.29 2,120 KS1.5-30

0.12~0.26
0.27 2,020 KS2-20
0.43 2,560 KS2-25
0.66 3,260 KS2-30

0.14~0.28
0.50 2,830 KS2.5-20
0.82 3,420 KS2.5-25
1.28 4,450 KS2.5-30

0.14~0.32
0.90 3,970 KS3-20
1.36 4,920 KS3-25
2.07 6,270 KS3-30

0.18~0.38
2.07 7,110 KS4-20
3.29 10,010 KS4-25
4.64 12,750 KS4-30

0.20~0.44
3.90 11,470 KS5-20
6.23 15,130 KS5-25
8.87 21,230 KS5-30

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
　当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。
②歯幅を狭くする加工は歯車精度や強度に影響を及ぼすため避けてください。

R シリーズは減速機専用ピニオンです。

KRF調質ラックの相手ピニオンとして最適です。
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●使用例

ラック＆ピニオン 潤滑システム
DLS Schmiersysteme

■システム構成

■特　長

NO. 製品名
1 フレックスポンプ
2 グリースカートリッジ
3 チューブコネクター
4 チューブ
5 マウント軸
6 潤滑歯車

V=
5m
/s

V=
4m
/s

V=
3m
/s

V=
2m
/s

V=
1m
/s

2
0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6
0.7
0.8
0.9
1.0

2.0

3.0

4.0

3 4 5 6 8 10 12

モジュール

潤
滑
剤
の
必
要
量
(㎤
/2
4
h)

●オープン環境下で使用されるラック＆ピニオンに最適な潤滑システムです。
●ポンプから押し出した微量のグリースが潤滑歯車を介して自動的に供給されます。
●使用機械の制御システムと統合が可能で用途に合わせて潤滑剤の量※を調整できます。
●ポリウレタン製潤滑歯車によりグリースを塗布するため均一な潤滑膜が形成されます。
●ちょう度番号 3 号までのグリースならばメーカーを問わず使用可能です。
●特殊グリース GC-F01 は、グリース垂れがなく機械を汚しません。
●潤滑剤の最適化でラック＆ピニオンの耐久性がアップし、メンテナンスコストも削減できます。
※ご使用製品のモジュールと周速（ｍ /S）により、表 1 の潤滑剤の必要量を目安にご使用ください。

表1．潤滑剤の必要量

4

5

3

6

1

3

2
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19
6

33
.5 M
12
x1

96 30
88

94
112

Φ6.6（2ｘ）

107

111

Racks&pinion Lubrication Systems

フレックスポンプ

フレックスポンプ

DC24V 自動時間制御型潤滑ポンプ

FP400

FP400B

3V バッテリー自動時間制御型潤滑ポンプ

111,400 円

93,000 円

定価

定価

製　品　仕　様

寸　法（W × H × D） 最大 112 × 196 × 94mm

重　量（潤滑剤なし） 1120g

作動方式 ピストンポンプ式

潤滑油量 400cm3

潤滑剤供給量 0.15cm3 /1 パルス当たり

作動圧力 最大 70bar

潤滑剤 NLGI ちょう度番号 3 号までのグリース

作動温度 ︲25 ～ 70℃

吐出口の数 １口

配管の接続方法 チューブ T-6×4、10m まで使用可

作動電圧 DC24V（バッテリータイプは 3V）

消費電圧（DC24V） Imax ≦ 350mA

取付方向 全方向取付可

制御装置 内臓、電子式

圧力モニタ 内蔵、電子式

潤滑剤レベルモニタ 内蔵、リード接点式

誤動作信号 エラー検知 / グリース切れ、背圧上昇等

防塵・防水クラス IEC 規格 IP65

 GC 空カートリッジ  (              ) 
定価 6,100 円

定価 9,000 円

定価 2,900 円製　品　仕　様

ちょう度番号 1 号

滴 点 220℃

使用温度範囲 ⊖30 ～ 150℃

耐 圧 荷 重 4800N

内 容 量 400cm3

製　品　仕　様

材 料 ポリアミド 6

外径×内径×長さ 6 × 4 × 5000（mm）

製　品　仕　様

材 料 CW614N( 真鍮 )

表 面 処 理 ニッケルメッキ

動 作 圧 最大 80bar

動 作 温 度 ⊖30 ～ 100℃

金属表面への最適な接着性を考慮した
添加剤入りの特殊グリースです。
高温かつ高負荷の環境下で使用される
ラック＆ピニオンに最適です。

高い流動性、O リングによるシール特
性がある六角ソケット付チューブコネ
クターです。

耐圧性、弾性、復元力、屈曲強度に優
れたチューブです。
事前に GC － F01 グリースが充填され
ています。

GC-F01グリースカートリッジ T-6×4チューブ TCS･TCRチューブコネクタ

注 : カタログ記号の M6、G1/8 は、ねじサイズです。
　  マウント軸の接続ねじに合わせてご選定ください。

DLS

マーク適合製品です。

■ ストレートタイプ

■ 直角タイプ

・TCS-M6

・TCR-M6

・TCS-G1/8

・TCR-G1/8

定価 1,900 円

※付属品としてチューブコネクター（直角タイプ）
　及び電源ケーブル（5 ｍ）が付属しています。

マーク適合製品です。

※付属品としてチューブコネクター（直角タイプ）
　及び 3V バッテリーが付属しています。

交換用バッテリー

3,000 円定価

BT-3V

定価 2,600 円
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カタログ記号 モジュール 歯数 ねじれ方向 形状
穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格

（円） セットするマウント軸
A C D E

PUH1.5-24R
PUH1.5-24L

m1.5 24
R
L

S5

12

38.2 41.2 15 15,900 MAS1.5 又は MAR1.5

PUH2-17R
PUH2-17L

m2

17

R
L

36.1 40.1 20 16,100 MAS2 又は MAR2

PUH3-17R
PUH3-17L

m3
R
L

54.1 60.1 30 21,100 MAS3 又は MAR3

PUH4-17R
PUH4-17L

m4
R
L

72.2 80.2 40 23,300 MAS4 又は MAR4

PUH5-17R
PUH5-17L

m5 R
L

20
90.2 100.2 50 27,500 MAS5 又は MAR5

PUH6-17R 
PUH6-17L

m6 R
L 108.2 120.2 60 33,500 MAS6 又は MAR6

PUH8-17R 
PUH8-17L

m8
17

R
L

S5 20
144.3 160.3 80 別途見積 MAS8 又は MAR8

PUH10-17R 
PUH10-17L

 m10 R
L 180.4 200.4 100 別途見積 MAS10 又は MAR10

PUS・PUSCP 潤滑平歯車
モジュール 1.5 ～ 6 円ピッチ 5、10DLS Schmiersysteme

Lubrication Spur Gears

共　通　仕　様

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 ポリウレタンフォーム

A C D

E

S5

〔ご使用上の注意〕

〔ご使用上の注意〕

①ご使用できる温度範囲は⊖30 ～ 150℃です。
②ラック又はピニオンどちらにもセットできますが、適切な潤滑ができるピニオンへのセットを推奨致します。
③ラックギヤとピニオンギヤの歯面にグリースが塗布されるまでは負荷運転は避けてください。

①ご使用できる温度範囲は⊖30 ～ 150℃です。
②ラック又はピニオンどちらにもセットできますが、適切な潤滑ができるピニオンへのセットを推奨致します。
③ラックとピニオンの歯面にグリースが塗布されるまでは負荷運転は避けてください。

PUH 潤滑はすば歯車
DLS Schmiersysteme モジュール 1.5 ～ 6

共　通　仕　様

歯車基準断面 歯直角

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

ね じ れ 角 19°31'41"

材 料 ポリウレタンフォーム

A C D

E

S5

Lubrication Helical GearsPUH 潤滑はすば歯車

（受注生産品）

（受注生産品）

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格

（円） セットするマウント軸
A C D E

PUS1.5-24 m1.5 24

S5

12 36 39 15 15,200 MAS1.5 又は MAR1.5
PUS2-17 m2

17

12 34 38 20 15,400 MAS2 又は MAR2
PUS2.5-17 m2.5 12 42.5 47.5 24 20,600 MAS2.5 又は MAR2.5
PUS3-17 m3 12 51 57 30 20,300 MAS3 又は MAR3
PUS4-17 m4 12 68 76 40 22,200 MAS4 又は MAR4
PUS5-17 m5 20 85 95 50 26,300 MAS5 又は MAR5
PUS6-17 m6 20 102 114 60 32,000 MAS6 又は MAR6
PUS8-17（受注生産品）  m8

17 S5
20 136 152 80 別途見積 MAS8 又は MAR8

PUS10-17（受注生産品）   m10 20 170 190 100 別途見積 MAS10 又は MAR10

カタログ記号 ピッチ mm
（モジュール） 歯数 形状

穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格
（円） セットするマウント軸

A C D E
PUSCP5-24 CP5 (1.5915) 24

S5 12
38.2 41.4 15 23,000 MAS1.5 又は MAR1.5

PUSCP10-15 CP10 (3.1831) 15 47.7 54.1 30 30,700 MAS3 又は MAR3
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潤滑歯車用マウント軸
DLS Schmiersysteme

Maunting Axes

カタログ記号 A B C D E F G H I J 価格
（円）接続ねじ

MAS1.5 12 27 15.2 34.2 16.4 44 60.2 M10 15 M6 8,800
MAS2 12 27 20.2 30.6 21.4 40.6 61.2 M10 15 M6 9,000
MAS2.5 12 27 24.2 29.8 25.4 39.8 65.2 M10 15 M6 15,700
MAS3 12 27 30.2 30 31.4 39.8 71.2 M10 15 M6 10,300
MAS4 12 27 40.2 30 41.4 39.8 81.2 M10 15 M6 11,100
MAS5 20 60 50.2 49.1 51.4 65 116.4 M16 24 G1/8" 11,800
MAS6 20 60 60.2 49.1 61.4 65 126.4 M16 24 G1/8" 12,600
MAS8   （受注生産品） 20 60 80.2 49.1 81.4 65 144.4 M16 24 G1/8" 別途見積
MAS10   （受注生産品） 20 100 100.2 49.1 101.4 65 166.4 M16 24 G1/8" 別途見積

カタログ記号 A B C D E F G H I J 価格
（円）接続ねじ

MAR1.5 12 27 15.2

22

16.4

30

46.4

G1/8" 24 M8×10

10,200
MAR2 12 27 20.2 21.4 51.4 12,200
MAR2.5 12 27 24.2 25.4 55.4 18,300
MAR3 12 27 30.2 31.4 61.4 13,700
MAR4 12 27 40.2 41.4 71.4 15,100
MAR5 20 60 50.2 51.4 81.4 16,600
MAR6 20 60 60.2 61.4 91.4 18,000
MAR8   （受注生産品） 20 60 80.2

22
81.4

30
111.4

G1/8" 24 M8×10 別途見積
MAR10   （受注生産品） 20 100 100.2 101.4 131.4 別途見積

●ストレートタイプ

表面処理：ニッケルメッキ

表面処理：ニッケルメッキ

●直角タイプ

AB

C D

H

E F

G

I

J

AB

E

C D

F

G

I

J
H

セット例

セット例

〔ご使用上の注意〕 ①チューブコネクタは付属しておりません。

〔ご使用上の注意〕 ①チューブコネクタは付属しておりません。



11

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）AH7 C D E 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ
SSAG1-25

m1

25

S5

8
25 27

10

7.92 3.82 0.81 0.39

0.08~0.16

0.035 2,920
SSAG1-30 30 30 32 10.2 5.57 1.04 0.57 0.052 3,310
SSAG1-32 32 32 34 9.22 5.30 0.94 0.54 0.059 3,370
SSAG1-36 36

10

36 38 10.7 6.77 1.10 0.69 0.074 3,670
SSAG1-40 40 40 42 12.3 8.42 1.25 0.86 0.092 3,980
SSAG1-50 50 50 52 16.2 13.4 1.65 1.36 0.15 4,680
SSAG1.5-16

m1.5

16 24 27

15

13.8 5.02 1.41 0.51 0.044 2,550
SSAG1.5-18 18 27 30 16.6 6.51 1.69 0.66 0.058 2,700
SSAG1.5-20 20 30 33 19.4 8.20 1.98 0.84 0.074 2,830
SSAG1.5-25 25 37.5 40.5 22.2 11.1 2.27 1.13 0.12 3,180
SSAG1.5-30 30

15

45 48 28.5 16.3 2.91 1.66 0.17 3,590
SSAG1.5-32 32 48 51 31.1 18.6 3.17 1.90 0.19 3,640
SSAG1.5-36 36 54 57 36.2 23.8 3.70 2.43

0.10~0.18
0.25 4,130

SSAG1.5-40 40 60 63 41.5 29.6 4.23 3.02 0.31 4,440
SSAG1.5-50 50 75 78 54.7 47.2 5.58 4.82 0.50 5,390
SSAG2-15

m2

15
10

30 34

20

29.6 10.5 3.01 1.07

0.10~0.20

0.099 2,750
SSAG2-16 16 32 36 27.3 10.1 2.78 1.03 0.11 2,860
SSAG2-18 18 36 40 32.7 13.1 3.34 1.34 0.15 3,080
SSAG2-20 20

15
40 44 38.3 16.6 3.91 1.69 0.17 3,220

SSAG2-25 25 50 54 52.7 27.0 5.38 2.75 0.28 3,750
SSAG2-30 30 60 64 67.6 39.5 6.89 4.03

0.12~0.22

0.42 4,250
SSAG2-32 32

18

64 68 73.7 45.2 7.51 4.61 0.47 4,390
SSAG2-36 36 72 76 85.9 57.8 8.76 5.90 0.60 4,940
SSAG2-40 40 80 84 98.3 72.1 10.0 7.35 0.75 5,470
SSAG2-50 50 100 104 120 106 12.2 10.8 1.19 7,100
SSAG2.5-15

m2.5

15

15

37.5 42.5

25

48.1 17.4 4.91 1.77

0.1~0.2

0.18 3,180
SSAG2.5-16 16 40 45 53.3 20.1 5.44 2.05 0.21 3,430
SSAG2.5-18 18 45 50 63.9 26.1 6.52 2.66 0.28 3,740
SSAG2.5-20 20 50 55 74.8 32.9 7.63 3.36 0.35 4,040
SSAG2.5-25 25

20

62.5 67.5 103 53.8 10.5 5.48

0.12~0.22

0.54 4,800
SSAG2.5-30 30 75 80 132 78.7 13.5 8.03 0.81 5,880
SSAG2.5-32 32 80 85 144 90.1 14.7 9.19 0.92 6,210
SSAG2.5-36 36 90 95 168 115 17.1 11.8 1.19 7,080
SSAG2.5-40 40 100 105 177 133 18.1 13.6 1.48 7,880
SSAG2.5-50 50 125 130 234 213 23.8 21.7 0.14~0.24 2.35 10,310
SSAG3-15

m3

15

15

45 51

30

83.1 30.5 8.48 3.11
0.1~0.2

0.33 4,050
SSAG3-16 16 48 54 92.1 35.2 9.39 3.59 0.38 4,340
SSAG3-18 18 54 60 110 45.8 11.3 4.67

0.12~0.22

0.50 4,700
SSAG3-20 20 60 66 129 57.8 13.2 5.90 0.62 4,970
SSAG3-25 25

20
75 81 178 94.5 18.1 9.64 0.97 6,150

SSAG3-30 30 90 96 228 138 23.3 14.1 1.42 7,530
SSAG3-32 32

25

96 102 229 146 23.4 14.9 1.59 8,490
SSAG3-36 36 108 114 268 188 27.3 19.1

0.14~0.24
2.04 9,670

SSAG3-40 40 120 126 306 234 31.2 23.9 2.55 10,810
SSAG3-50 50 150 156 404 374 41.2 38.1 4.05 13,890

歯研平歯車
モジュール１～ 3SSAG

S5

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N7 級 (JIS B 1702-1: 1998)
　旧 JIS 3 級 (JIS B 1702: 1976)

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 S45C

熱 処 理 歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC

表 面 処 理 歯部以外黒染

A C D

E

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。

②歯面高周波焼入れのため歯部及び歯底付近（2 ～ 3 ｍｍ程度）の追加工はできません。
③歯車研削時に基準面が設定されております。追加工の際は刻印と反対面を基準面としてください。
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Ground Spur Gears

〔J シリーズの注意〕

S5K

①受注生産品のため、受注後実働 2 日以内（受注日除く）でメーカー完成となります。
②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③キー溝は JIS B 1301 の普通形 (Js9) を採用しています。
④穴、キー加工後の再黒染めをしていません。

  J シリーズはカタログ記号＋ J ＋穴径にてご注文ください。

A C D

E

SSAG

穴径 H7 ご注文数 1 ～４個の J シリーズ単価 ( 円 )
キー溝 Js9 8 10 12 14 15 16 17 18 19 20 22 25 28 30 32 35 40 45 50

タップ 3 × 1.4 4 × 1.8 5 × 2.3 6 × 2.8 8 × 3.3 10 × 3.3 12 × 3.3 14 × 3.8
カタログ記号 ―
SSAG1-25J 穴径 3,520 4,880
SSAG1-30J 穴径 3,920 5,290 5,290
SSAG1-32J 穴径 3,990 5,350 5,350 5,350
SSAG1-36J 穴径 4,300 5,660 5,660 5,660 5,660
SSAG1-40J 穴径 4,620 5,980 5,980 5,980 5,980 5,980 5,980
SSAG1-50J 穴径 5,350 6,710 6,710 6,710 6,710 6,710 6,710 6,710 6,710 6,710
SSAG1.5-16J 穴径 3,140
SSAG1.5-18J 穴径 3,290
SSAG1.5-20J 穴径 3,420 4,880
SSAG1.5-25J 穴径 3,790 5,240 5,240 5,240 5,240
SSAG1.5-30J 穴径 4,210 5,670 5,670 5,670 5,670 5,670
SSAG1.5-32J 穴径 4,270 5,720 5,720 5,720 5,720 5,720 5,720
SSAG1.5-36J 穴径 4,770 6,230 6,230 6,230 6,230 6,230 6,230 6,230
SSAG1.5-40J 穴径 5,100 6,550 6,550 6,550 6,550 6,550 6,550 6,550 6,550
SSAG1.5-50J 穴径 6,080 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690 7,690
SSAG2-15J 穴径 3,340 4,880
SSAG2-16J 穴径 3,450 4,990
SSAG2-18J 穴径 3,680 5,220 5,220 5,220
SSAG2-20J 穴径 3,830 5,370 5,370
SSAG2-25J 穴径 4,380 5,920 5,920 5,920 5,920 5,920 5,920
SSAG2-30J 穴径 4,900 6,440 6,440 6,440 6,440 6,440 6,440 6,440
SSAG2-32J 穴径 5,040 6,580 6,580 6,580 6,580 6,580
SSAG2-36J 穴径 5,620 7,310 7,310 7,310 7,310 7,310 7,310 7,310
SSAG2-40J 穴径 6,170 7,860 7,860 7,860 7,860 7,860 7,860 7,860 7,860
SSAG2-50J 穴径 7,840 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680 9,680
SSAG2.5-15J 穴径 3,790
SSAG2.5-16J 穴径 4,050 5,670
SSAG2.5-18J 穴径 4,370 5,990 5,990 5,990 5,990
SSAG2.5-20J 穴径 4,680 6,310 6,310 6,310 6,310 6,310
SSAG2.5-25J 穴径 5,470 7,270 7,270 7,270
SSAG2.5-30J 穴径 6,580 8,380 8,380 8,380 8,380 8,380
SSAG2.5-32J 穴径 6,930 8,730 8,730 8,730 8,730 8,730 8,730
SSAG2.5-36J 穴径 7,820 9,620 9,620 9,620 9,620 9,620 9,620 9,620
SSAG2.5-40J 穴径 8,670 10,620 10,620 10,620 10,620 10,620 10,620 10,620 10,620
SSAG2.5-50J 穴径 11,180 13,130 13,130 13,130 13,130 13,130 13,130 13,130 13,130 13,130
SSAG3-15J 穴径 4,690 6,400 6,400 6,400
SSAG3-16J 穴径 4,990 6,700 6,700 6,700 6,700 6,700
SSAG3-18J 穴径 5,370 7,080 7,080 7,080 7,080 7,080 7,080
SSAG3-20J 穴径 5,650 7,360 7,360 7,360 7,360 7,360 7,360 7,360
SSAG3-25J 穴径 6,870 8,760 8,760 8,760 8,760 8,760
SSAG3-30J 穴径 8,290 10,350 10,350 10,350 10,350 10,350 10,350 10,350
SSAG3-32J 穴径 9,300 11,360 11,360 11,360 11,360 11,360
SSAG3-36J 穴径 10,520 12,580 12,580 12,580 12,580 12,580 12,580 12,580
SSAG3-40J 穴径 11,700 13,760 13,760 13,760 13,760 13,760 13,760 13,760
SSAG3-50J 穴径 14,910 16,970 16,970 16,970 16,970 16,970 16,970 16,970

ご注文数 5 ～ 20 個までの単価は Web をご覧ください。
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カタログ記号 歯数比 モジュール 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 組立距離 全長 歯先距離 ボス長さ 穴長さ 歯幅 おさえ面径 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）AH7 B C D E F G H I J K 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

SUM1-30
SUM1.5-30
SUM2-30
SUM2.5-30
SUM3-30

1

m1
m1.5
m2
m2.5
m3

30 B3

8
10
12
16
20

24
36
45
60
70

30
45
60
75
90

31.41
47.12
62.83
78.54
94.24

28
43
50
62
75

17.71
28.24
29.43
36.28
45.47

13.71
21.56
21.41
26.27
32.12

10
16
12.5
17
20

16
25
25
32
40

6
10
12
15
20

19.03
25.72
36.06
47.57
53.43

1.10
3.96
8.77
17.1
31.7

0.18
0.68
1.55
3.10
5.86

0.11
0.40
0.89
1.75
3.23

0.02
0.07
0.16
0.32
0.60

0.03~0.13
0.05~0.15
0.06~0.16
0.07~0.17
0.08~0.18

0.057
0.21
0.37
0.76
1.32

2,800
4,730
6,850

10,640
16,670

カタログ記号 歯数比 モジュール 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 組立距離 全長 歯先距離 ボス長さ 穴長さ 歯幅 おさえ面径 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）A B C D E F G H I J K 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

PM1-30
PM1.5-30
PM2-30
PM2.5-30
PM3-30

1

m1
m1.5
m2
m2.5
m3

30 B3

8
10
12
16
20

24
36
45
60
70

30
45
60
75
90

31.41
47.12
62.83
78.54
94.24

28
43
50
62
75

17.71
28.24
29.43
36.28
45.47

13.71
21.56
21.41
26.27
32.12

10
16
12.5
17
20

16
25
25
32
40

6
10
12
15
20

19.03
25.72
36.06
47.57
53.43

0.48
1.74
3.88
7.57
13.9

―

0.049
0.18
0.40
0.77
1.42

―

0.13~0.23
0.15~0.25
0.16~0.26
0.17~0.27
0.18~0.28

0.0084
0.031
0.054
0.11
0.20

1,660
2,470
3,230
4,590
6,690

ステンレスマイタ
モジュール 1 ～ 3SUM

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS B 1704:1978 3 級

歯 形 グリーソン

圧 力 角 20°

材 料 SUS303

熱 処 理  ―

歯 面 硬 度 (187HB 以下 )

A B C DK

E
F
G
H

I

J

B3

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記の歯先円直径、全長、歯先距離は理論値であり、歯先部 R 面取りにより実際とは異なります。

プラスチックマイタ
モジュール 1 ～ 3PM

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS B 1704:1978 4 級＊

歯 形 グリーソン

圧 力 角 20°

材 料 MC901

熱 処 理  ―

歯 面 硬 度 (115 ～ 120HRR)

A B C DK

E
F
G
H

I

J

B3

〔製品特性上の注意〕 ①プラスチック歯車は温度や湿度によって材料が伸縮し、穴径（製作時 H8）、歯先円直径、バックラッシなどの寸法が変
化します。ご検討の際は KHK 総合カタログ 3014 歯車技術資料の「プラスチック歯車の設計」（技術資料 101 頁）をご
覧ください。

②表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
③表記の歯先円直径、全長、歯先距離は理論値であり、歯先部 R 面取りにより実際とは異なります。
④無潤滑で使用する場合、プラスチック歯車同士での使用は発熱しやすく膨張します。

相手歯車は金属製品の歯車をお勧めします。

＊本製品は、表記精度等級「相当品」です。

Stainless Steel Miter Gears

Plastic Miter Gears

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
　当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。当社でも「歯車工房」にて追加工を承っており
ます。

②プラスチック歯車は、温度や湿度の影響を受けやすい製品です。加工中と加工後の寸法に変化がありますので
ご注意ください。
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カタログ記号 モジュール 歯数 ねじれ方向 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）AH7 B C D E F G 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ
SUN1-20R
SUN1-20L

m1 20
R
L

S1 8 25 28.28 30.28 10 10 20 ― 0.66 ― 0.068 0.08~0.18 0.079
2,650
2,650

カタログ記号 モジュール 歯数 ねじれ方向 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）A B C D E F G 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ
PN1-13R
PN1-13L

m1

13
R
L

S1
6

15 18.38 20.38

10 10 20 ―

0.19

―

0.019 0.18~0.32 0.0045
1,110
1,110

PN1-15R
PN1-15L

15
R
L

18 21.21 23.21 0.29 0.029
0.20~0.34

0.0064
1,290
1,290

PN1-20R
PN1-20L

20
R
L

8 25 28.28 30.28 0.66 0.068 0.012
1,320
1,320

Stainless Steel Screw Gears

モジュール 1
ステンレスねじ歯車（スパイラルギヤ）
SUN

G

A B C D

E F

S1

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N9 級 (JIS B 1702-1: 1998)
　旧 JIS 5 級 (JIS B 1702: 1976)

歯車基準断面 歯直角

歯 形 並歯

歯直角圧力角 20°

ね じ れ 角 45°

材 料 SUS303

熱 処 理  ―

〔製品特性上の注意〕 ①ねじ歯車を同一材料で使用すると、磨耗やかじりが生じる可能性がありますので、別の材料との組合せをお勧め致します。
②表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
③表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。
④食い違い軸（ねじ歯車）でご使用の場合は、同一方向ねじれ（右と右または左と左）の組合せで、平行軸（はすば歯車）でご

使用の場合、異なるねじれ（右と左）の組み合わせになります。

モジュール 1PN

Plastic Screw Gears
G

A B C D

E F

S1

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N9 級 (JIS B 1702-1: 1998)＊
　旧 JIS 5 級 (JIS B 1702: 1976)

歯車基準断面 歯直角

歯 形 並歯

歯直角圧力角 20°

ね じ れ 角 45°

材 料 MC901

熱 処 理  ―
＊本製品は、表記精度等級「相当品」です。

〔製品特性上の注意〕 ①プラスチック歯車は温度や湿度によって材料が伸縮し、穴径（製作時 H8）、歯先円直径、バックラッシなどの寸法が変
化します。ご検討の際は KHK 総合カタログ 3014 歯車技術資料の「プラスチック歯車の設計」（技術資料 101 頁）をご
覧ください。

②ねじ歯車を同一材料で使用すると、磨耗やかじりが生じる可能性がありますので、別の材料との組合せをお勧め致します。
③表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
④表記のバックラッシは同一型番どうし理論値で組み立てたときの法線方向バックラッシです。
⑤食い違い軸（ねじ歯車）でご使用の場合は、同一方向ねじれ（右と右または左と左）の組合せで、平行軸（はすば歯車）でご

使用の場合、異なるねじれ（右と左）の組み合わせになります。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。
②歯幅を狭くする加工は歯車精度や強度に影響を及ぼすため避けてください。

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。
②歯幅を狭くする加工は歯車精度や強度に影響を及ぼすため避けてください。
③プラスチック歯車は、温度や湿度の影響を受けやすい製品です。加工中と加工後の寸法に変化がありますのでご注意く

ださい。

プラスチックねじ歯車（スパイラルギヤ）



歯研ラックギヤ歯研ラックギヤ

歯研インターナルギヤ歯研インターナルギヤ

インターナル歯研加工範囲

最高歯車精度 JIS B 1702-1:1998 N5 級（旧 JIS1 級）

最大モジュール m4（DP6,CP12）程度、特殊サイズ可

最大ねじれ角 27°、左右ねじれ方向可

最大外径 φ 500mm

最小内径 φ 150mm

最大重量 500kgf（治具の重量含む）

ラック歯研加工範囲

最高歯車精度 DIN 5 級（JIS B1702-1:1998 N5 級相当）

最大モジュール ｍ 22

最大ねじれ角 30°、左右ねじれ方向可

最大長さ 2200mm

最大高さ 160mm

最大重量 3000kgf（冶具の重量含む）

あらゆる歯のサイズ、歯形に対応！

歯研ラックギヤの低価格化を実現！

砥石をご指定サイズに成形して歯研するため、モジュールをはじめ DP、CP……
あらゆるサイズの歯形に対応致します。歯形修正、歯すじ修正も承ります。

モジュール 22、全長 2200 ｍｍまでの大型ラックギヤの歯研が可能です。
高剛性の研削盤で高速歯研、低価格な研削加工を実現しました。

お求めの際は

本 社　〒 332-0022　埼玉県川口市仲町 13-17　TEL:048-255-4871（代） FAX:048-256-2269
大 阪 営 業 所　〒 540-0012　大阪市中央区谷町 5-6-32 谷町優越館ビル 4F　TEL:06-6763-0641（代）
名 古 屋 営 業 所　〒 465-0093　名古屋市名東区一社 3-96 ルーブルビル 6F 603　TEL:052-704-1681（代）

       　www.khkgears.co.jp/ 

新設備情報 New equipment

VIPER 500W 導入！

ZSM compact 2200 導入！

クリンゲルンベルグ社製歯研盤

ドイツ ハブラマ社製歯研盤、日本初上陸

注：製品仕様や形状によって加工範囲が異なります。お気軽に弊社営業までお問い合わせください。

注：製品仕様や形状によって加工範囲が異なります。お気軽に弊社営業までお問い合わせください。

高精度

高精度


