
　　

JIS N7級相当
ｍ4・5・6
歯数 14～60

SSG歯研平歯車

JIS N7級相当
ｍ1～6
歯数 15～50

SSAG歯研平歯車

JIS N8級相当
ｍ4・5
歯数 15～60

SSA平歯車

JIS N8級相当
ｍ4・5・6
歯数 12～80

SS平歯車

大型

軸穴完成品!

新登場！
ご好評のSSG・SSAG歯研平歯車とSS・SSA平歯車のラインナップ強化！
モジュール4以上の大きいサイズのJシリーズを新たに2,000点追加。



J シリーズのフルラインナップ

↑このマークでお届け

50品目12,400種、軸径Φ6～80の穴径・キー溝・取付穴を標準化！
KHK標準歯車のキーや止めねじでの取り付けはJシリーズをご用命ください。

対応個数：1個～20個（SS、SSA、SSG、SSAGのモジュール4以上は1～5個）までとなります。
　　　　　対応個数を超える場合は別途お見積りさせていただきます。　　
注文方法：カタログ記号＋J＋穴径でご注文ください。（例：SS2-60、穴径φ20の場合⇒SS2-60J20）
製作日数：受注日を除く実働2日（SS、SSA、SSG、SSAGのモジュール4以上は実働7日）で完成となります。
　　　　　　　　　　　　　　　　※Jシリーズは受注後すぐに加工を開始するためキャンセルはできません。

お求めの際は

本 社　〒332-0022　埼玉県川口市仲町13-17　TEL:048-255-4871（代） FAX:048-256-2269
大 阪 営 業 所　〒540-0012　大阪市中央区谷町5-6-32谷町優越館ビル4F　TEL:06-6763-0641（代）
名古屋営業所　〒465-0093　名古屋市名東区一社3-96ルーブルビル6F 603　TEL:052-704-1681（代）

       　www.khkgears.co.jp/ 

SUS・SUSA
ステンレス平歯車

m1～4

精度：N8
材質：SUS303

NSU
融着平歯車

m1～3

精度：N９
材質：MC602ST（S45C）

PS・PSA
プラスチック平歯車

m1～3

精度：N９
材質：MC901

PU
融着平歯車

m1～2

精度：N９
材質：MC901（SUS303）

平・はすば歯車
ねじ歯車

KHG
歯研はすば歯車

m1～3
熱処理：調質・歯面高周波焼入れ

精度：N6
材質：SCM440

MRGF・MRGFD
焼入歯研ラック

m1.5 ～ 3
熱処理：歯部のみ浸炭焼入れ

精度：KHK 1
材質：SCM415

KRGF-H・KRGFD-H
焼入歯研ラック

m1.5 ～ 3
熱処理：調質・歯面高周波焼入れ

精度：KHK 1
材質：SCM440

SRG・SRGF・SRGFD・SRGFK

m0.5 ～ 6

焼入歯研ラック

熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 3
材質：S45C

m1.5 ～ 5

KRF-H・KRFD-H
焼入ラック

熱処理：調質・歯面高周波焼入れ

精度：KHK 5
材質：SCM440

m1.5 ～ 6

SRF-H・SRFD-H
焼入ラック

熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 5
材質：S45C

m1.5 ～ 6

SRF-HL・SRFD-HL
レーザ焼入ラック

熱処理：歯面レーザ焼入れ

精度：KHK 4
材質：S45C

KRF・KRFD
調質ラック

m1.5 ～ 5
熱処理：調質

精度：KHK 4
材質：SCM440

m1.5 ～ 4

SRAF・SRAFD・SRAFK
ラック

精度：KHK 4
材質：S45C

ラック＆ピニオン

ZST・ZSTD
焼入歯研ヘリカルラック

m2～6
熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 2 相当
材質：DIN C45(S45C相当 )

SRFD・SRFK
取付穴加工ラック

m0.5 ～ 6

精度：KHK 4
材質：S45C

DRF・DRFD・DRFK
プラスチックラック

m1～3

精度：KHK 5
材質：ポリアセタール

KRHG・KRHGF・KRHGFD
歯研ヘリカルラック

m1～3
熱処理：調質

精度：KHK 1
材質：SCM440

CP5、10

KRCPF-H・KRCPFD-H
　　焼入ラックCP

熱処理：調質・歯面高周波焼入れ
材質：SCM440
精度：KHK 5

MRGCPF・MRGCPFD
      焼入歯研ラック

CP5、10

CP

熱処理：歯部のみ浸炭焼入れ

精度：KHK 1
材質：SCM415

KRGCPF-H・KRGCPFD-H
　　焼入歯研ラック

CP5、10

CP

熱処理：調質・歯面高周波焼入れ

精度：KHK 1
材質：SCM440

KRCPF・KRCPFD
　　調質ラック

CP5、10

CP

熱処理：調質
材質：SCM440
精度：KHK 4

SSCP
　　平歯車

CP2.5 ～ 10

CP

材質：S45C
精度：N8

SSCPG
　　歯研平歯車

CP5、10

CP

熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：N7
材質：S45C

CP5～ 20

SRCPF-H・SRCPFD-H
　　焼入ラックCP

熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 5
材質：S45C

SRCP・SRCPF・SRCPFD・SRCPFK
　　ラック

CP2.5 ～ 20

CP

精度：KHK 4
材質：S45C

SUSCP
　　ステンレス平歯車

CP5、10

CP

精度：N8
材質：SUS303

SURCPF・SURCPFD
　　ステンレスラック

CP5、10

CP

熱処理：溶体化処理

精度：KHK 5
材質：SUS304

SRGCP・SRGCPF・SRGCPFD
　　焼入歯研ラック

CP5～ 20

CP

熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 3
材質：S45C

マイタ

MMSG
歯研スパイラルマイタ

m2～4
熱処理：歯部のみ浸炭焼入れ

精度：1
材質：SCM415

SMSG
歯研スパイラルマイタ

m1～5
熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：2
材質：S45C

SN
ねじ歯車

m1～4

精度：N9
材質：S45C

ウォームギヤ

SWG
歯研ウォーム

m1～3
熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：KHK 2
材質：S45C

AG
ウォームホイール

m1～3

減速比10～60

精度：KHK 2
材質：CAC702(AℓBC2)

SW
ウォーム

m1.5 ～ 3

精度：KHK 4
材質：S45C

CG
ウォームホイール

m1～3

減速比10～120

精度：KHK 4
材質：FC200

SUW
ステンレスウォーム

m1.5 ～ 3

精度：KHK 4
材質：SUS303

PG
ウォームホイール

m1～3

減速比10～50

精度：KHK 5
材質：MC901

BG
ウォームホイール

m1～3

減速比10～60

精度：KHK 4
材質：CAC502(PBC2) その他

SRT・SRT-C
ラチェット・爪

P2.09～ 12.57
熱処理：歯面高周波焼入れ

材質：S45C

SRTB・SRT-C
ラチェット・爪

P2.09～ 12.57

材質：S45C
熱処理：歯面高周波焼入れ

SSAG
歯研平歯車

m1～6
熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：N7
材質：S45C

新製品

SSG
歯研平歯車

m1～6
熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：N7
材質：S45C

追加製品

SS
平歯車

m1.5 ～ 6

精度：N8
材質：S45C

追加製品

SSA
平歯車

m1～5

精度：N8
材質：S45C

追加製品


