
新製品情報新製品情報
2020年 12月 新発売

Ｊシリーズ、焼入プラスなど標準歯車の規格追加工のラインナップを大幅拡大させ、
Ｆ・Ｒ・Ｅシリーズなど用途に合わせた締結シリーズも充実させました。

より使いやすく  リニューアル
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JIS ０級
 歯研スパイラルマイタ

新製品情報
NEW PRODUCT

加工基準面は全て研磨仕上げ

             　簡単芯出しで精度維持

静粛性に優れた KHK 最高級グレードマイタ

JIS　B1704：1978　0 級

好評のレーザ焼入を CP ラックで標準化

同時にレーザ焼入 CP ラックを J シリーズ化

詳細は 14 ページ

詳細は 16 ページ

NEW

SRCPF-HL
レーザ焼入 CP ラック
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KS･KSG
KSSCP・KSCPG

※ボルトは仮止めとなります。製品開封後お客様にて増し締めください。( 規定トルク )※ボルトは仮止めとなります。製品開封後お客様にて増し締めください。( 規定トルク )

モジュールタイプのＫＳ調質平歯車、ＫＳＧ歯
研平歯車と CP タイプの KSSCP 調質平歯車と
KSCPG 歯研平歯車をＪシリーズ化

詳細は 19 ページ

詳細は 20 ページ

ZSTP
ＥＵ仕様（ねじれ角１９°３１′４１″）
の歯研はすば歯車をＪシリーズ化

GC
ギヤカップリング内筒をＪシリーズ化

SUN･AN･PN
ステンレス、CAC702、プラスチックねじ歯車
をＪシリーズ化

のラインナップを大幅拡大

PSUKB
SUKB　組付 PSA 平歯車

ＳＵＫＢステンレスボスをＰＳＡプラスチック平歯車に組付した製品です。
取付穴部の締結力ＵＰと経済性に優れた製品です。
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※上記の各シリーズ製品は、受注後すぐに加工を開始するためキャンセルはできません。

標準歯車締結シリーズ

キーや止めねじでの取り付けは J シリーズをご用命ください。
歯車の穴径、キー溝、タップ加工の寸法を標準化した製品です。

キー・ねじ締結を標準化！

対応個数：1 個～ 20 個（SS、SSA、SSG、SSAG のモジュール 4 以上は 1 ～ 5 個）までとなります。
　　　　　対応個数を超える場合は別途お見積りさせていただきます。　　
注文方法：カタログ記号＋ J ＋穴径でご注文ください。（例：SS2-60、穴径φ 20 の場合⇒ SS2-60J20）
製作日数：受注日を除く実働 2 日（SS、SSA、SSG、SSAG のモジュール 4 以上は実働 7 日）で完成となります。

フランジタイプ減速機への取り付けは R シリーズをご用命ください。
フランジ部の取り付け穴仕様で標準化した製品です。

サーボモータ用減速機にジャストフィット！

対応個数：1 個～ 20 個までとなります。20 個を超える製品は別途お見積りさせていただきます。
注文方法：カタログ記号＋ R ＋取付ボス径でご注文ください。（例：SSG3-30、取付ボス径φ 32 の場合⇒ SSG3-30R32）
製作日数：受注日を除く実働 2 日で完成となります。

メーカー名 ナブテスコ ( 株 ) ( 株 ) ハーモニック・ドライブ・システムズ 日本電産シンポ ( 株 ) 住友重機械工業 ( 株 )

減速機シリーズ GH HPG VRG IB

■対応減速機シリーズ

摩擦締結部品での取り付けは F シリーズをご用命ください。
締結部品のタイプと軸穴径で標準化した製品です。

歯車取り付け位置が自由！歯合せも簡単便利！

対応個数：1 個～ 20 個までとなります。20 個を超える製品は別途お見積りさせていただきます。
注文方法：カタログ記号＋ F ＋穴径＋タイプでご注文ください。
　　　　　（例：SSG2-40、穴径φ 20、A タイプの場合⇒ SSG2-40F20A）
製作日数：受注日を除く実働 2 日で完成となります。
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キー締結の J シリーズ、摩擦締結の F シリーズ ･E シリーズ、フランジ締結の R シリーズ
すぐ使える歯車として 76 品目 18,700 種の歯車を標準化しました。

締結シリーズ・セミオーダーラインナップ

セミオーダー 平歯車
SSG

SS

E シリーズ 平歯車 SSG

R シリーズ
平歯車 SSG

ラック
SSCPG

ZSTP

F シリーズ 平歯車
SSG

SS

SSA

シリーズ名 種別 カタログ記号 m0.5 
(CP2.5) m0.8 m1 

（m1.25）
m1.5 
(CP5) m2 m2.5 m3 

(CP10)
m4 

（m3.5）
m5 

(CP15)
m6 

(CP20) m8 m10

J
シ
リ
ー
ズ

平歯車

KSG

SSG

SSAG

KS

SS

SSA

SUS

SUSA

NSU

PU

PS

PSA

SUKB

はすば平歯車 KHG

ラック＆
ピニオン

MRGFD

KRGFD-H

KRGFD

SRGFD(K)

KRFD-H

SRFD-H

SRFD-HL

KRFD

SRAFD(K)

SRFD(K)

DRFD(K)

KRHGFD

ZSTP

ZSTD

CP ラック
＆ピニオン

MRGCPFD

KSCPG

KRGCPFD-H

KRGCPFD

SSCPG

SRGCPFD

KRCPFD-H

KSSCP

KRCPFD

SSCP

SRCPFD-H

SRCPFD-HL

SRCPFD(K)

SUSCP

SURCPFD

マイタ
MMSG

SMSG

ねじ歯車

SN

SUN

AN

PN

ウォーム
ギヤ

SWG

SW

SUW

AG

BG

CG

PG

その他
SRT

SRTB

GC
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焼入プラスとは

高周波焼入れ仕様

● 短納期、実働４日で焼入れ完了
● 歯面強さが約 4 倍アップ
● 製品単価＋焼入単価で対応

ご注文時にお求めの標準品に焼入れを追加
します。
カタログ記号の末尾に　マークが付いてい
る製品が焼入プラス対象製品です。

注：歯車精度は焼入れ後下がります。
　　また、穴径寸法公差の H7 も等級外となります。

焼入れ箇所：歯面焼入れ
焼入れ硬さ：HRC50 ～ 60

高周波焼入れは、歯車の大きさによって焼入れ方
法と歯部の焼入れ状態が異なります。
焼入プラスの上記焼入れ仕様は、歯車の基準円直
径付近の焼入れ仕様となりますので、予めご了承
願います。

● 歯面焼入れの硬さと深さについて

標準品・J シリーズ

SS･SSA･SSCP 平歯車
KS･KSSCP 調質平歯車

カタログ記号＋H＋J＋穴径にてご注文ください。
例：カタログ記号：SS4-15、焼入を追加する場合 ⇒  SS4-15HJ25

対象製品

注意事項

注文方法及び納期

高周波焼入れ追加サービス

カタログ記号＋Hにてご注文ください。
例：カタログ記号：SS3-30、焼入を追加する場合 ⇒  SS3-30H

・標準品

①受注生産品のため、受注後実働 4 日（受注日は除く）でメーカー完成となります。
　すぐに加工を開始するためキャンセルはできません。
②焼入れ加工により穴径寸法は歪みます。
③焼入れ後の再黒染処理はしておりません。
④歯面強さは任意の使用条件で計算した参考値です。実際の歯面強さは KHK　WEB カタログで計算してください。

・J シリーズ

m1~3

m4~

受注日を除く実働４日でメーカー完成

受注日を除く実働 6 日でメーカー完成

受注日を除く実働 11 日でメーカー完成

　　　　　対応開始

Ｊシリーズに焼入プラスが追加とな
りました。
納期等の詳細は下記を参照ください。
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◆ 対応製品 ◆◆ 対応製品 ◆

◆ 注文方法 ◆◆ 注文方法 ◆ ◆ 納期 ◆◆ 納期 ◆
・セミオーダー標準品・セミオーダー標準品

例：SS5-80S例：SS5-80S

・セミオーダー標準品Ｊシリーズ：カタログ記号 + Ｊ + 穴径・セミオーダー標準品Ｊシリーズ：カタログ記号 + Ｊ + 穴径

例：SS5-80SJ40例：SS5-80SJ40

※セミオーダー標準品はカタログ規格品の受注生産品です。価格、納期は別途お打ち合わせとなります。

セミオーダーＪシリーズにて規格が無い場合、仕様に合わせて別途特注加工承ります。セミオーダーＪシリーズにて規格が無い場合、仕様に合わせて別途特注加工承ります。

● 規格外の追加工は「歯車工房」にて承ります● 規格外の追加工は「歯車工房」にて承ります

セミオーダー標準歯車セミオーダー標準歯車

・セミオーダー標準品・セミオーダー標準品

SS 平歯車　　   ：受注後実働 15 日程度SS 平歯車　　   ：受注後実働 15 日程度
SSG 歯研平歯車：SSG 歯研平歯車：受注後実働 25 日程度受注後実働 25 日程度

SS 平歯車　　   ：受注後実働 25 日程度SS 平歯車　　   ：受注後実働 25 日程度
SSG 歯研平歯車：SSG 歯研平歯車：受注後実働 35 日程度受注後実働 35 日程度

大型歯車をカタログ規格化
設計の効率化、短納期で対応

・セミオーダー標準品Ｊシリーズ・セミオーダー標準品Ｊシリーズ

SS 平歯車SS 平歯車 J

SSG 歯研平歯車SSG 歯研平歯車 J

Jシリーズ対応開始

ｍ4・5・6・8・10 / 歯数 20～120

ｍ4・5・6・8・10 / 歯数 26～120

7
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組込時間短縮の決定版組込時間短縮の決定版

××

歯車取付作業が 1/15 に短縮歯車取付作業が 1/15 に短縮

ブッシュ締結！ブッシュ締結！

でメーカー完成！
でメーカー完成！

実働実働

22日22日

ボルト１本で１９秒簡単装着

同心度 0.02mm

標準品

歯車締結の悩みを解決！
・歯車の取付時間を削減したい。
  従来のくさび方式を利用した場合、組立時間 5 分程度 (KHK 調べ ) がボルト 1 本 19 秒で簡単装着。
・歯車の組付け振れを小さくしたい。
・歯車と軸とのバックラッシを小さくしたい。
・フレッティング摩耗（軸ヤセや焼付き）による軸強度の低下を低減したい。
・位相合わせ、位置決めの簡素化をしたい。
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でメーカー完成！
でメーカー完成！

チャンバー内に封入されている圧力媒体は、プレッシャースク
リューの締め込みにより加圧されてスリーブ内に移行します。
この圧力媒体の加圧で、スリーブは内部から圧力を受け、
軸側スリーブは収縮し、ハブ側スリーブは拡張し、軸とハブは
スリーブを介して締結されます。

● ETP-E Plus の動作原理● ETP-E Plus の動作原理

● ETP-E Plus の効果● ETP-E Plus の効果

● KHK ラインナップ● KHK ラインナップ

簡単で正確な位置決め 省スペースを実現 高い同心度 確実でスピーディな取り付け

0.02 19 秒

m2~3

66 品目　品目　2,5002,500 種種

m2~6

m1.5~6

SSG 歯研平歯車シリーズ KHG 歯研はすばシリーズ AGF ウォームホイールシリーズ

1000 種1000 種 500 種500 種 300 種300 種

ポジロックも
歯車工房で承ります！

● 対応個数
　　１個～ 20 個までとなります。20 個を超える製品は別途お見積りさせて頂きます。
● 注文方法
　　カタログ記号 +E+ 穴径 ( 例：SSG2-25E+ 穴径 )
● 製作日数
　　受注日を除く実働 2 日で完成となります。

● ZSTP 2 ～ 6　120 種

● AG 2 ～ 6　300 種
● AGDL 2 ～ 4　280 種

精度：N7精度：N7
材質：S45C材質：S45C
熱処理：歯面高周波焼入れ熱処理：歯面高周波焼入れ

精度：N6精度：N6
材質：SCM440材質：SCM440
熱処理：調質・歯面高周波焼入れ熱処理：調質・歯面高周波焼入れ

精度：KHK 2精度：KHK 2
材質：CAC702(Aℓ BC2)材質：CAC702(Aℓ BC2)

Web限定公開Web限定公開

詳細は HP から
ご覧ください▶
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サーボ用減速機との相性抜群
減速機に最適なピニオンをご提案致します

さらにラインナップ拡大！

シャフトタイプの減速機にもピッタリシャフトタイプの減速機にもピッタリ

ナブテスコ株式会社 GH シリーズにもピッタリナブテスコ株式会社 GH シリーズにもピッタリ

フランジ締結完成品フランジ締結完成品

VRG シリーズ

APG シリーズ AFC シリーズ

IB シリーズ

GH シリーズ

HPG シリーズ

＋

平行軸 直交軸
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＋■ ナブテスコ GH シリーズ用ピニオンギヤ対応表

対応する減速機のサイズとピニオンギヤ

対応する減速機のサイズとラック＆ピニオン

詳細は 22 ページへ

対応する減速機のサイズとピニオンギヤ

ご使用前に必ず実際に使用する条件で強度計算を行ってください。

ナブテスコ
GH シリーズ

KHK 対象製品

モジュールタイプ CP タイプ ヘリカルタイプ

7 SSG3-30RGH7 SSCPG10-30RGH7 ZSTP3-30LRGH7

17 SSG3-40RGH17 SSCPG10-40RGH17 ZSTP3-30LRGH17

24 SSG4-30RGH24 SSCPG15-30RGH24 ZSTP4-30LRGH24

40 SSG5-30RGH40 SSCPG15-30RGH40 ZSTP5-24LRGH40

100 SSG6-30RGH100 SSCPG20-30RGH100

■ フランジ出力減速機用シリーズ

キー無しには
摩擦締結シリーズ

がおすすめです！

■ シャフト出力 ( キー付き ) 減速機用シリーズ

ニッセイ
APG・AFC シリーズ KHK 対象製品

容量 枠番 カタログ記号

100W

12 SSG2-19J12

15 SSG2.5-19J15

18 SSG2.5-24J18

200W

12 SSG2-19J12

15 SSG2.5-19J15

18 KSG2-32J18

22 KSG3-25J22

400W

12 SSG2-19J12

15 SSG2.5-19J15

18 KSG2-32J18

22 KSG3-25J22

28 KSG3-32J28

ニッセイ
APG・AFC シリーズ KHK 対象製品

容量 枠番 カタログ記号

750W

18 KSG2-32J18

22 KSG3-25J22

28 KSG3-32J28

1000W
22 KSG3-25J22

28 KSG3-32J28

1500W
22 KSG3-25J22

28 KSG3-32J28

2000W
22 KSG3-25J22

28 KSG3-32J28

3000W 28 KSG3-32J28

・ ロボット搬送装置

・ ガントリーロボット ・ 印刷機械用途例

用途例

詳細は HP から
ご覧ください▶

〔Ｒシリーズのカタログ記号について〕
ベースとなる SSG 歯研平歯車のカタログ記号 + R + 取付ボス径で構成されています。

取付ボス径 Ｈ
( 各減速機共通 )

日本電産シンポ
VRG シリーズ

住友重機械工業
IB シリーズ

ﾊｰﾓﾆｯｸﾄﾞﾗｲﾌﾞｼｽﾃﾑｽﾞ
HPG シリーズ Ｒシリーズカタログ記号 KHK 推奨相手ラック

24 C90 P120 20

SSG モジュール － 歯数

R24

KRGF シリーズ
SRGF シリーズ
SRF シリーズ

32 D120 P130 32 R32

47 E170 － 50 R47

60 － － 65 R60
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静的許容モーメント Ma 2107Nm
静的許容モーメント Mb 2107Nm
静的許容モーメント Mc 2340Nm
全長 1218mm
フレーム長さ 1200mm

設計サポート付き！簡単据え付け！省力化！設計サポート付き！簡単据え付け！省力化！

搬送装置例

 最大可搬質量（水平） 60kg( 減速比 1/5 ※ )

 ストローク 800 ｍｍ

繰り返し位置決め精度 ± 0.3 ｍｍ

 最大速度 1000 ｍｍ /sec

 全長 1218mm

 ※三菱 HG-KR43(400W)、加速度 0.3G 運転時

減速比 最大速度 (mm/sec) 最大可搬質量 (kg)

1/3 1666 15

1/5 1000 60

■ 商品特長
①最大ストローク 3800mm 以内で自由に設計できます。
②軽量～重量物まで幅広く搬送可能
③搬送装置例の納期は実働 30 日（仕様変更時要打合せ）

ラック
SRCPFD5-1000

ピニオンCP5-20

アダプタ

アルミフレーム SF-C144

エンドプレート

スライダプレート

セット内容

※ ロボット、モーター、コントローラーなどは付いておりません。

ラック＆ピニオン
アルミフレーム搬送装置

直動ガイド (2 式 )
IKO 製 or THK 製

ケーブルベア
TKP45H25

減速機 VRXF-5C

※ 画像はイメージです。

※ 画像はイメージです。

Ma

Mb

Mc

最大ストローク 3800 ｍｍまで高速搬送可能！最大ストローク 3800 ｍｍまで高速搬送可能！

潤滑ピニオン
PUSCP5-24

マウント軸
MAS1.5

チューブコネクタ
TCS-M6

RU-800-H
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使用例

● 先ずはご相談ください
　　仕様確認シートに必要事項を記載願います。
　　お客様の仕様によりカスタマイズを行います。

型式 ストローク : S (mm) 全長 : L (mm) 価格 ( 円 )

　　RU-800-□ 800 1218 580,000

　　RU-1300-□ 1300 1718 630,000

　　RU-1800-□ 1800 2218 680,000

　　RU-3800-□ 3800 4218 お見積り

※画像提供：（株）長谷川機械製作所様

※ストローク範囲は 500 ｍｍ～ 3800 ｍｍ製作可能です。100 ｍｍ単位で長さ調整します。

※別途、送料がかかります。

■ 標準仕様

仕様確認シート 仕様確認シートはこちらから
ダウンロードください▼

150
348

スライダプレート

SF-C144・86

11
2

12
3

348(25) (27)

(3
67

)

S

L

14
4

潤滑ピニオン標準装備

※詳細は Web へ

※フレックスポンプやチューブは別途ご用意ください。

※□には減速比 1/3 の場合は「S」　1/5 の場合は「H」が入ります。
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歯研スパイラルマイタ
MMSGQ　モジュール 2 ～ 4

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS B 1704:1978 0 級＊

歯 形 グリーソン

圧 力 角 20°

ね じ れ 角 35°

材 料 SCM415

熱 処 理 歯部のみ浸炭焼入れ

歯 面 硬 度 55 ～ 60HRC

カタログ記号 歯数比 モジュール 歯数 ねじれ方向 基準円直径 形状
穴径 ボス径 歯先円直径 組立距離 全長 穴長さ
A B C D E F

MMSGQ2-20R

1

m2

20

R
40

B3

12 35 40 35 21 20
MMSGQ2-20L L
MMSGQ2.5-20R

m2.5
R

50 14 42 51 45 28 26
MMSGQ2.5-20L L
MMSGQ3-20R

m3
R

60 16 52 61 50 30 27
MMSGQ3-20L L
MMSGQ3.5-20R

m3.5
R

70
B4

20 50 71 55 31.5 29
MMSGQ3.5-20L L
MMSGQ4-20R

m4
R

80 20 55 81 65 38 35
MMSGQ4-20L L
MMSGQ2-30R

1

m2

30

R
60

B4

14 45 60 50 28.5 26
MMSGQ2-30L L
MMSGQ2.5-30R

m2.5
R

75 16 55 76 60 33 30
MMSGQ2.5-30L L
MMSGQ3-30R

m3
R

90 20 65 91 70 39.5 36
MMSGQ3-30L L
MMSGQ3.5-30R

m3.5
R

105 25 80 106 80 43.5 40
MMSGQ3.5-30L L
MMSGQ4-30R

m4
R

120 28 90 121 90 48 44
MMSGQ4-30L L

〔製品特性上の注意〕 ①同一のモジュール、同一歯数の右ねじれと左ねじれの組み合わせでご使用ください。
②表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
③軸方向力（スラスト）が発生します。

CNC かさ歯車研削盤（PH-280HG）

NEW

AI B C

E
D

H

F
G

G
G

G

G

G

B3

オーダー品も承ります！
歯研かさ歯車JIS0 級
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ボス長さ 歯幅 おさえ面径 許容トルク（N・m) 許容トルク（kgf・m） バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格
（円） カタログ記号

G H I 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

12.5 9 24.54 17.0 23.5 1.73 2.40 0~0.05 0.14
21,000 
21,000 

MMSGQ2-20R
MMSGQ2-20L

16 11 30.89 32.7 46.1 3.33 4.70

0.05~～0.10

0.27
22,200 
22,200 

MMSGQ2.5-20R
MMSGQ2.5-20L

16 14 34.4 58.5 83.7 5.97 8.54 0.43
24,800 
24,800 

MMSGQ3-20R
MMSGQ3-20L

14 16 42.75 91.8 133 9.36 13.6 0.51
27,800 
27,800 

MMSGQ3.5-20R
MMSGQ3.5-20L

17 18 49.08 136 199 13.8 20.3 0.80
32,000 
32,000 

MMSGQ4-20R
MMSGQ4-20L

15 12 38.06 38.5 78.6 3.93 8.02 0~0.05 0.36
23,500 
23,500 

MMSGQ2-30R
MMSGQ2-30L

16 15 47.57 75.3 156 7.68 16.0

0.05~～0.10

0.66
27,000 
27,000 

MMSGQ2.5-30R
MMSGQ2.5-30L

18 20 55.43 139 294 14.2 30.0 1.11
32,500 
32,500 

MMSGQ3-30R
MMSGQ3-30L

20 22 67.77 204 436 20.8 44.5 1.75
38,800 
38,800 

MMSGQ3.5-30R
MMSGQ3.5-30L

22 25 77.29 303 657 30.9 67.0 2.49
46,800 
46,800 

MMSGQ4-30R
MMSGQ4-30L

〔追加工上の注意〕 ①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。

②形状図に記載の　　　線部は防炭処理を施しているため追加工が可能です。ただし、硬度が高い場合（最大 HRC40 程度）
があるためご注意ください。

Ground Spiral Miter Gears

歯車測定機 （350GMS） 歯車測定データ

A B C

E
D

H

F
G

G

G

G

G
G

G

B4

加工基準面は全て研磨仕上げ、簡単芯出しで精度維持

静粛性に優れた KHK 最高級グレードスパイラルマイタ
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レーザ焼入ラック
SRCPF-HL・SRCPFD-HL　

共　通　仕　様

精 度 等 級 KHK R 001 4 級＊

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 S45C

熱 処 理 歯面レーザ焼入れ

歯 面 硬 度 55 ～ 65HRC

表 面 処 理 黒染
RF

＊本製品は、表記精度等級「相当品」です。

カタログ記号
●印は J シリーズ（受注生産品）です

ピッチ mm
（モジュール） 歯数 形状

全長 歯幅 高さ かみ合い高さ 取付穴位置寸法
A B C D E F G 穴数 使用ねじ

•SRCPFD5-1000HLJ
CP5	 (1.5915)

200

RD

1000
15 20 18.41 8

50
180

6
M5•SRCPFD5-1500HLJ 300 1500 30 9

•SRCPFD5-2000HLJ 410 2050 35 12

•SRCPFD10-1000HLJ
CP10	 (3.1831)

100 1000
30 35 31.82 14

50
180

6
M10•SRCPFD10-1500HLJ 150 1500 30 9

•SRCPFD10-2000HLJ 205 2050 35 12

•SRCPFD15-1000HLJ
CP15	 (4.7746)

67 1005
50 50 45.23 20

62.5
220

5
M14•SRCPFD15-1500HLJ 100 1500 90 7

•SRCPFD15-2000HLJ 136 2040 30 10

•SRCPFD20-1000HLJ
CP20	 (6.3662)

50 1000
60 60 53.63 23

60
220

5
M16•SRCPFD20-1500HLJ 75 1500 90 7

•SRCPFD20-2000HLJ 102 2040 30 10

カタログ記号 ピッチ mm
（モジュール） 歯数 形状

全長 歯幅 高さ かみ合い高さ 許容伝達力（N) 許容伝達力（kgf）
A B C D 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ

SRCPF5-1000HL
CP5	 (1.5915)

200

RF

1000
15 20 18.41 2290 1040 232 106SRCPF5-1500HL 300 1500

SRCPF5-2000HL 410 2050
SRCPF10-1000HL

CP10	 (3.1831)
100 1000

30 35 31.82 9150 4330 933 441SRCPF10-1500HL 150 1500
SRCPF10-2000HL 205 2050
SRCPF15-1000HL

CP15	 (4.7746)
67 1005

50 50 45.23 22900 10700 2333 1095SRCPF15-1500HL 100 1500
SRCPF15-2000HL 136 2040
SRCPF20-1000HL

CP20	 (6.3662)
50 1000

60 60 53.63 36600 18100 3732 1843SRCPF20-1500HL 75 1500
SRCPF20-2000HL 102 2040

CP

C

B

D

CPCP

A

〔製品特性上の注意〕

〔追加工上の注意〕

①表記の許容伝達力は任意の使用条件で計算した参考値です。
②表記のバックラッシは同一ピッチの推奨ピニオンを理論値で組み立てたときの円周方向バックラッシです。
③引き抜きみがき材製品の角材表面には脱炭層（0.5mm 程度）があり、歯面以外の脱炭層の硬度は（187HB 以下）になっ

ています。

①製品を追加工するときは安全面に注意して加工してください。
当社でも「歯車工房」にて追加工を承っております。

②歯面レーザ焼入れのため歯部の追加工はできません。切断等の全長加工は、ワイヤーカットと超硬工具等をご使用下さい。

＊ CP30、全長（A）1500mm、高さ（C）120mm までの歯研ラックも特注品
　 として別途承ります。

JNEW
円ピッチ 5、10、15、20
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バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

価格
（円） カタログ記号

0.09~0.25
2.17 17,800 SRCPF5-1000HL
3.25 25,600 SRCPF5-1500HL
4.44 33,000 SRCPF5-2000HL

0.14~0.35
7.49 21,000 SRCPF10-1000HL

11.2 31,000 SRCPF10-1500HL
15.4 41,400 SRCPF10-2000HL

0.20~0.47
17.8 46,300 SRCPF15-1000HL
26.6 68,500 SRCPF15-1500HL
36.2 92,000 SRCPF15-2000HL

0.22~0.54
25.3 64,100 SRCPF20-1000HL
37.9 96,000 SRCPF20-1500HL
51.5 128,000 SRCPF20-2000HL

〔J シリーズの注意〕 ①受注生産品のため、受注後実働 2 日（受注日除く）でメーカー完成となります。すぐに加工を開始するためキャンセル
はできません。

②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③取付け穴加工後の再黒染めをしていません。

RD

取付穴形状寸法 許容伝達力（N) 許容伝達力（kgf） バックラッシ
（mm）

質量
（kg）

カタログ記号
●印は J シリーズ（受注生産品）です

J シリーズ単価 ( 円 )
H I J 曲げ強さ 歯面強さ 曲げ強さ 歯面強さ 1 ～ 4 個 5 ～ 20 個

6 10 6 2290 1040 232 106 0.09~0.25
2.13 •SRCPFD5-1000HLJ 20,800 19,900
3.20 •SRCPFD5-1500HLJ 28,900 28,000
4.38 •SRCPFD5-2000HLJ 36,800 35,900

10.8 17.5 11 9150 4330 933 441 0.14~0.35
7.29 •SRCPFD10-1000HLJ 24,300 23,500

10.9 •SRCPFD10-1500HLJ 35,200 34,400
14.9 •SRCPFD10-2000HLJ 46,100 45,300

15.2 23 16 22900 10700 2333 1095 0.20~0.47
17.3 •SRCPFD15-1000HLJ 51,600 50,800
25.9 •SRCPFD15-1500HLJ 75,000 74,200
35.2 •SRCPFD15-2000HLJ 99,800 99,200

17.5 26 18 36600 18100 3732 1843 0.22~0.54
24.5 •SRCPFD20-1000HLJ 70,000 69,300
36.8 •SRCPFD20-1500HLJ 103,500 102,800
50.0 •SRCPFD20-2000HLJ 137,600 137,000

C

B
H

E
DI J

A
G GGF (F)

CP CP

推奨相手ピニオン推奨相手ピニオン

SSCP-SSCP-

Hardened RacksCP
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A B C D

E F
G

T8

カタログ記号 形状
穴径 ボス径 ねじ穴 フランジ径 フランジ長さ ボス長さ 全長 ねじ締付けトルク 締結トルク 質量

（kg）
価格

（円）AH7 B 数 サイズ C D E F G （N・m）（kgf・m）（N・m）（kgf・m）
SUKB20030
SUKB20046
SUKB20066

T8 10
30
46
66

6 M5
42
58
78

51
67
87

10 20 30 3.00 0.31
83

115
154

8.5
11.7
15.7

0.24
0.51
0.97

7,310
9,170

12,460

SUKB25038
SUKB25058
SUKB25083

T8 12
38
58
83

6 M6
53
73
98

63
83

108
12.5 24.5 37 5.20 0.53

151
208
280

15.4
21.2
28.5

0.47
0.98
1.88

9,480
12,880
18,640

SUKB30046
SUKB30070
SUKB30100

T8 15
46
70

100
6 M8

64
88

118

76
100
130

15 30 45 12.5 1.27
329
453
607

33.6
46.2
61.9

0.82
1.72
3.29

12,770
19,780
28,530

■材料：SUS303

〔製品特性上の注意〕 ① PSA プラスチック平歯車を装着する部分のボス径公差は h7 になっています。
②表記の締結トルクは、設定した摩擦係数及びねじ締付けトルクで計算した参考値です。
③組付け例をご覧の上、付属の平座金、ばね座金及び六角穴付きボルトを用いて、歯車にボスを組付けてください。
④ボス取付け用の六角穴付きボルトは、トルクレンチにて寸法表に記載したねじ締付けトルクで確実に締付けてください。
⑤ボス取付け用の六角穴付きボルトが緩むと表記の締結トルクを維持できなくなります。
　定期点検を行い、増し締めすることをお勧めします。
⑥確実な位置決めが必要な場合、ノックピンの併用をお勧めします。

■ステンレスボスの締結トルク
ステンレスボスの締結トルクは、ねじ締付け力によって歯車とステ
ンレスボスの接触面に発生する摩擦力から計算します。

ねじ締付け力 F (N) は、次の式で計算します。

　F＝

また、締結トルク Tf (N・m) は、次の式で計算します。

　Tf＝

：ねじ締付け力 (N) → 上記計算結果
：歯車とステンレスボス接触面の摩擦係数 →　0.18 で設定

：ねじ穴のピッチ円直径 (mm) →　寸法表のねじ穴 C 寸法

F
μ
dw

n・1000・T
K・d

F・μ・dw

2000

■ステンレスボスの特長
●材料はサビに強いステンレスを採用した組立式のボスです。
● PSA プラスチック平歯車とベストマッチ、食品機械等に最適です。
●高価な材料を効果的に使用した経済性に優れた製品です。

：ねじ数 → 寸法表のねじ穴数
：ねじ締付けトルク	 (N・m) → 寸法表のねじ締付けトルク
：トルク係数 → 0.164 で設定
：ねじ呼び径 (mm) →　寸法表のねじ穴サイズ（M5 は 5mm）

n
T
K
d

■ステンレスボスの組付け例
SUKB25058 ステンレスボス（本製品）

六角穴付きボルト（付属品）

PSA2.5-40 プラスチック平歯車
（別途購入 + 追加工）

バネ座金（付属品）

平座金（付属品）

ステンレスボス 相手製品

カタログ記号 カタログ記号 穴径 キリ穴 穴径 2 穴長さ 付属品
B'H8 数 サイズ C' 　 D' E'±0.1 ボルト（サイズ）

SUKB20030
SUKB20046
SUKB20066

PSA2-32 ～ PSA2-36
PSA2-40 ～ PSA2-48
PSA2-50 ～

30
46
66

6

φ5.5
42
58
78

51
67
87

10 M5×20

SUKB25038
SUKB25058
SUKB25083

PSA2.5-32 ～ PSA2.5-36
PSA2.5-40 ～ PSA2.5-48
PSA2.5-50 ～

38
58
83

φ6.6
53
73
98

63
83

108
12.5 M6×25

SUKB30046
SUKB30070
SUKB30100

PSA3-32 ～ PSA3-36
PSA3-40 ～ PSA3-48
PSA3-50 ～

46
70

100
φ9

64
88

118

76
100
130

15 M8×30

PSA 専用ステンレスボス
SUKB Stainless Steel Hub

B
'

C
'

D
'

E'

H
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〔J シリーズの注意〕 ①受注生産品のため、受注後実働 2 日（受注日除く）でメーカー完成となります。すぐに加工を開始するためキャンセル
はできません。

②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③キー溝は JIS B 1301 の普通形（Js9）を採用しています。
④ねじ穴が長い一部製品には、座グリ加工を施しています。詳しくは Web カタログをご覧ください。
⑤ねじ穴のある製品には付属品として止めねじが付いております。

〔製品特性上の注意〕 ①ボスとギヤは SUKB「製品特性上の注意」を参照し確実に締め付けて下さい。

  J シリーズはカタログ記号＋ J ＋穴径にてご注文ください。  J シリーズはカタログ記号＋ J ＋穴径にてご注文ください。
穴径 H7 ご注文数 1 ～４個の J シリーズ単価 ( 円 )

キー溝 Js9 10 12 14 15 16 17 18 19 20 22 25 28 30 32 35 40 45 50
タップ 4 × 1.8 5 × 2.3 6 × 2.8 8 × 3.3 10 × 3.3 12 × 3.3 14 × 3.8

カタログ記号 M4 M5 M6 M8 M10
PSUKB2-32 J 穴径 13,310 14,210
PSUKB2-35 J 穴径 13,550 14,450
PSUKB2-36 J 穴径 13,720 14,620
PSUKB2-40 J 穴径 15,950 16,850
PSUKB2-45 J 穴径 16,470 17,370
PSUKB2-48 J 穴径 17,060 17,960
PSUKB2-50 J 穴径 20,420 21,320
PSUKB2-55 J 穴径 21,040 21,940
PSUKB2-60 J 穴径 21,610 22,510
PSUKB2-65 J 穴径 22,430 23,330
PSUKB2-70 J 穴径 23,320 24,220
PSUKB2-75 J 穴径 24,140 25,040
PSUKB2-80 J 穴径 25,280 26,180
PSUKB2-85 J 穴径 25,890 26,790
PSUKB2-90 J 穴径 26,960 27,860
PSUKB2-95 J 穴径 27,630 28,530
PSUKB2-100 J 穴径 29,430 30,330
PSUKB2.5-32 J 穴径 17,320 18,320
PSUKB2.5-35 J 穴径 17,740 18,740
PSUKB2.5-36 J 穴径 18,000 19,000
PSUKB2.5-40 J 穴径 21,980 22,980
PSUKB2.5-45 J 穴径 22,860 23,860
PSUKB2.5-48 J 穴径 23,560 24,560
PSUKB2.5-50 J 穴径 29,490 30,490
PSUKB2.5-55 J 穴径 30,710 31,710
PSUKB2.5-60 J 穴径 31,630 32,630
PSUKB3-32 J 穴径 22,950 24,230
PSUKB3-35 J 穴径 23,800 25,080
PSUKB3-36 J 穴径 23,820 25,100
PSUKB3-40 J 穴径 31,790 33,070
PSUKB3-45 J 穴径 33,230 34,510
PSUKB3-48 J 穴径 33,780 35,060
PSUKB3-50 J 穴径 42,960 44,240
PSUKB3-55 J 穴径 46,180 47,460
PSUKB3-60 J 穴径 47,700 48,980

ご注文数 5 ～ 20 個までの単価は巻末の価格表又は Web をご覧ください。

＊寸法表の背景色は J シリーズの形状図を表しております。

SUKB 組付 PSA 平歯車
PSUKB　J シリーズ

A B C D L

E
G

M

K

F
J J=F/2

S1KBK

JNEW
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ギヤカップリング内筒
モジュール 2 ～ 2.5GC　モジュール 2 ～ 2.5

ギヤカップリング外筒
GC-I

G

BD C

FE
K

AM

L

T2

E

A C D

T1

共　通　仕　様

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 S45C

熱 処 理 歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC

表 面 処 理 黒染

共　通　仕　様

歯 形 並歯（クラウニング）

圧 力 角 20°

材 料 S45C

熱 処 理 歯面高周波焼入れ

歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC

表 面 処 理 黒染

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長 C 形止め輪溝 組立全長 バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）AH8 B C D E F G K L M N
GC1-12S m2 25 T2 12 45 50 54 10 25 35 23 1.95 42.5 73 0.40~0.60 0.43 2,950
GC2-20S m2 40 T2 20 70 80 84 15 40 55 37 2.7 67 115 0.40~0.60 1.66 5,550
GC3-20S m2.5 42 T2 20 90 105 110 20 45 65 42 3.2 86.5 135 0.40~0.60 3.43 9,800

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
歯先円直径 基準円直径 外径 歯幅 バックラッシ

（mm）
質量

（kg）
価格

（円）A C D E
GC1-I
GC2-I
GC3-I

m2
m2
m2.5

25
40
42

T1
46
76

100

50
80

105

68
105
145

25
36
48

0.40~0.60
0.33
1.03
2.96

3,190
6,930

12,620

①歯面高周波焼入れのため歯部及び歯底付近（2 ～ 3 ｍｍ程度）の追加工はできません。

①付属品としてスナップリングが付いております。
①歯面高周波焼入れのため歯部及び歯底付近（2 ～ 3 ｍｍ程度）の追加工はできません。

〔製品特性上の注意〕
〔追加工上の注意〕

〔追加工上の注意〕

N

JNEW
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■ギヤカップリングご注文の方法
ギヤカップリングは外筒、内筒とも製品を単品で販売しておりま
すが、通常ご使用の際は外筒1個と内筒2個が1セットとなります。

＜例＞	GC2-20S　1 組ご注文の場合
	 GC2-I（外筒）1 個と GC2-20S（内筒）2 個のセットです。

■ギヤカップリングの特長
●軸から軸に動力を伝えるためには数多くの継手がありますが、

チェーンカップリング等に比べて、取付け、取りはずしが簡単
です。

●外歯車（内筒）にクラウニングを施しておりますので、軸角が
最大 5°まで使用できます。

●歯面焼入れしてありますので耐久性に富んでいます。
●キー溝、ねじ穴、仕上がり穴が施されたＧＣＪシリーズはその

ままご使用できます。また、ユーザーの方々が自由に加工でき
る下穴製品も用意してあります。

G

BD C

FE
K

AM

JL

T2K

■ギヤカップリングの強さ
ギヤカップリングの許容トルクは、キーのせん断強さにて求めて
います。
キーの許容せん断力 F（N）は次の式で計算します。

また、キーのせん断力に対する GC ギヤカップリング内筒の許容
トルク T（N・ｍ）は次の式で計算します。

F ＝ b・L・σ・
1
S

： キー幅 mm → GC ギヤカップリング内筒のキーみぞ幅
： キー長さ mm → GC ギヤカップリング内筒の全長 G ー２ｍｍで設定
： キーの許容せん断応力→ 49MPa（5kgf/mm 2）で設定
：安全率→任意
： 穴径 mm → GC ギヤカップリング内筒の穴径 A

b
L
σ
S
d

注 . 安全率（S ）は負荷の種類や組立変位によって必ず 1 ～ 3 程度
で設定してください。

T＝ F・d
2000

Gear Couplings

穴径 H7 ご注文数 1 ～４個の J シリーズ単価 ( 円 )
キー溝 Js9 12 14 15 16 17 18 19 20 22 25 28 30 32 35 40 45 50

タップ 4 × 1.8 5 × 2.3 6 × 2.8 8 × 3.3 10 × 3.3 12 × 3.3 14 × 3.8
カタログ記号 M4 M5 M6 M8 M10
GC1-12SJ 穴径 4,980 5,450
GC2-20SJ 穴径 7,630 8,620
GC3-20SJ 穴径 11,880 16,360

ご注文数 5 ～ 20 個までの単価は巻末の価格表又は Web をご覧ください。

〔J シリーズの注意〕

  J シリーズはカタログ記号＋ J ＋穴径にてご注文ください。 ＊寸法表の背景色は J シリーズの形状図を表しております。

Gear Couplings

①受注生産品のため、受注後実働 2 日（受注日除く）でメーカー完成となります。すぐに加工を開始するためキャンセル
はできません。

②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③キー溝は JIS B 1301 の普通形（Js9）を採用しています。
④ねじ穴が長い一部製品には、座グリ加工を施しています。詳しくは Web 又は総合カタログをご覧ください。
⑤穴、キー、タップ加工後の再黒染めをしていません。
⑥ねじ穴のある製品には付属品として止めねじが付いております。

カタログ記号 J

GC1-12SJ 穴径 10

GC2-20SJ 穴径 13

GC3-20SJ 穴径 20
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ピニオンギヤ
ナブテスコ GH シリーズ用

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N7 級  (JIS B 1702-1: 1998) ＊

歯 形 並歯
圧 力 角 20°
材 料 S45C
熱 処 理 歯面高周波焼入れ
歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC
表 面 処 理 歯部・追加工部以外黒染

共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS N7 級  (JIS B 1702-1: 1998) ＊

歯 形 並歯
圧 力 角 20°
材 料 S45C
熱 処 理 歯面高周波焼入れ
歯 面 硬 度 50 ～ 60HRC
表 面 処 理 歯部・追加工部以外黒染

SSG シリーズ SSCPG シリーズ

ZSTP シリーズ
共　通　仕　様

精 度 等 級 JIS B 1702-1:1998　N6 級
歯車基準断面 歯直角
歯 形 並歯
圧 力 角 20°
ねじれ角 ･ 方向 19°31’41”  左ねじれ
材 料 SCM440
熱 処 理 調質・歯面高周波焼入れ
歯 面 硬 度 HRC50 ～ 60
表 面 処 理 歯部・追加工部以外黒染

減速機型番 カタログ記号 モジュール / ピッチ 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

GH7
SSG3-30RGH7 m3 30 S1GH7 25 75 90 96 30 20 50
SSCPG10-30RGH7 CP10	 (m3.1831) 30 S1GH7 20 75 95.49 101.86 30 20 50
ZSTP3-30LRGH7 m3(CP10) 30 S1GH7 25 85 95.49 104 30 20 50

減速機型番 カタログ記号 モジュール / ピッチ 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

GH17
SSG3-40RGH17 m3 40 S1GH17 25 80 120 126 30 20 50
SSCPG10-40RGH17 CP10	 (m3.1831) 40 S1GH17 25 80 127.32 133.69 30 20 50
ZSTP3-30LRGH17 m3(CP10) 30 S1GH17 25 85 95.49 104 30 20 50

減速機型番 カタログ記号 モジュール / ピッチ 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

GH24
SSG4-30RGH24 m4 30 S1GH24 20 90 120 128 40 25 65
SSCPG15-30RGH24 CP15	 (m4.7746) 30 S1GH24 25 110 143.24 152.79 50 27 77
ZSTP4-30LRGH24 m4(CP13.333) 30 S1GH24 25 110 127.32 138 40 25 65

減速機型番 カタログ記号 モジュール / ピッチ 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

GH40
SSG5-30RGH40 m5 30 S1GH40 25 120 150 160 50 25 75
SSCPG15-30RGH40 CP15	 (m4.7746) 30 S1GH40 25 110 143.24 152.79 50 27 77
ZSTP5-24LRGH40 m5(CP16.667) 24 S1GH40 25 110 127.32 142 50 25 75

減速機型番 カタログ記号 モジュール / ピッチ 歯数 形状
穴径 ボス径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 ボス長さ 全長
AH7 B C D E F G

GH100
SSG6-30RGH100 m6 30 S1GH100 30 150 180 192 60 28 88
SSCPG20-30RGH100 CP20	 (m6.3662) 30 S1GH100 30 150 190.986 203.72 60 30 90

〔製品特性上の注意〕 ①表記の許容トルクは任意の使用条件で計算した参考値です。
② R シリーズは追加工製品のため元製品の精度等級「相当品」です。

RNEW

減速機型番　GH7 用ピニオン
G

H

E F

A B
Φ
5
5
H
7

Φ
5
8 C D

6－Φ11キリ通し
60°等配

10

6 ーΦ 11 キリ通し
60°等配

S1GH7
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ザグリ深さ
同梱ねじ

許容トルク（N・m) 質量
（kg）

価格（円）
相手ラック カタログ記号 減速機型番

H 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個
11 M10×45 251 209 1.422 17,070 14,970 SRGF3-1000 SSG3-30RGH7

GH711 M10×45 283 240 1.635 19,100 17,000 SRGCPF10-1000 SSCPG10-30RGH7
11 M10×45 551 676 1.808 22,000 20,080 ZST3-1000R ZSTP3-30LRGH7

ザグリ深さ
同梱ねじ

許容トルク（N・m) 質量
（kg）

価格（円）
相手ラック カタログ記号 減速機型番

H 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個
13 M12×45 358 407 2.281 22,500 20,510 SRGF3-1000 SSG3-40RGH17

GH1713 M12×45 403 466 2.616 25,390 23,400 SRGCPF10-1000 SSCPG10-40RGH17
13 M12×45 551 676 1.406 23,580 21,770 ZST3-1000R ZSTP3-30LRGH17

ザグリ深さ
同梱ねじ

許容トルク（N・m) 質量
（kg）

価格（円）
相手ラック カタログ記号 減速機型番

H 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個
29 M12×55 595 501 3.627 24,790 22,980 SRGF4-1000 SSG4-30RGH24

GH2441 M12×55 838 577 6.808 36,020 34,100 SRGCPF15-1000 SSCPG15-30RGH24
29 M12×55 986 972 4.615 33,520 31,870 ZST4-1000R ZSTP4-30LRGH24

ザグリ深さ
同梱ねじ

許容トルク（N・m) 質量
（kg）

価格（円）
相手ラック カタログ記号 減速機型番

H 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個
13 M12×75 1070 916 7.230 39,450 37,760 SRGF5-1000 SSG5-30RGH40

GH4015 M12×75 978 821 6.431 37,720 35,990 SRGCPF15-1000 SSCPG15-30RGH40
13 M12×75 1980 1850 5.022 41,350 39,800 ZST5-1000R ZSTP5-24LRGH40

ザグリ深さ
同梱ねじ

許容トルク（N・m) 質量
（kg）

価格（円）
相手ラック カタログ記号 減速機型番

H 曲げ強さ 歯面強さ 1 個～ 4 個 5 個～ 20 個
33 M16×75 1850 1600 12.754 52,400 50,710 SRGF6-1000 SSG6-30RGH100

GH100
35 M16×75 2090 1850 14.462 56,340 54,650 SRGCPF20-1000 SSCPG20-30RGH100

①受注生産品のため、受注後実働 2 日以内（受注日除く）でメーカー完成となります。すぐに加工を開始するため
　キャンセルはできません。
②対応数は 1 ～ 20 個です。20 個を超える場合は、別途お見積りとさせて頂きます。
③座グリ穴や取付部などの追加工部は黒染をしていません。
④付属品として六角穴付きボルトが必要本数付いております。

〔R シリーズの注意〕

減速機型番　GH17 用ピニオン 減速機型番　GH24 用ピニオン

減速機型番　GH100 用ピニオン減速機型番　GH40 用ピニオン

B
Φ
4
2
+
0
.0
3
3

+
0
.0
0
8

A C D

G

36°

8－Φ14キリ通し
Φ20ザグリ深さH

11

E F

8 ーΦ 14 キリ通し
Φ 20 ザグリ深さ H

BA C D

G

10

8－Φ14キリ通し
Φ20ザグリ深さH
45°等配

E F
8 ーΦ 14 キリ通し
Φ 20 ザグリ深さ H
45°等配

G

5
E F

A B C D

Φ20ザグリ深さH
12 ーΦ 14 キリ通し
Φ 20 ザグリ深さ H
30°等配

Φ
7
0ｈ
7

G
E F

7

A B C D

8－Φ18キリ通し
Φ26ザグリ深さH
45°等配

8 ーΦ 18 キリ通し
Φ 26 ザグリ深さ H
45°等配

S1GH17 S1GH24

S1GH40 S1GH100
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●使用例

ラック＆ピニオン 潤滑システム
DLS Schmiersysteme

■システム構成

■特　長

NO. 製品名
1 フレックスポンプ
2 グリースカートリッジ
3 チューブコネクター
4 チューブ
5 マウント軸
6 潤滑歯車

V=
5m
/s

V=
4m
/s

V=
3m
/s

V=
2m
/s

V=
1m
/s

2
0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6
0.7
0.8
0.9
1.0

2.0

3.0

4.0

3 4 5 6 8 10 12

モジュール

潤
滑
剤
の
必
要
量
(㎤
/2
4
h)

●オープン環境下で使用されるラック＆ピニオンに最適な潤滑システムです。
●ポンプから押し出した微量のグリースが潤滑歯車を介して自動的に供給されます。
●用途に合わせて潤滑剤の量※を調整できます。
●ポンプの異常を検知し、エラー信号を発信します。
●ポリウレタン製潤滑歯車によりグリースを塗布するため均一な潤滑膜が形成されます。
●ちょう度番号 2 号までのグリースならばメーカーを問わず使用可能です。
●特殊グリース GC-F01 は、グリース垂れがなく機械を汚しません。
●潤滑剤の最適化でラック＆ピニオンの耐久性がアップし、メンテナンスコストも削減できます。
　※ご使用製品のモジュールと周速（ｍ /S）により、表 1 の潤滑剤の必要量を目安にご使用ください。

表1．潤滑剤の必要量

4

5

3

6

1

3

2
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19
6

33
.5 M
12
x1

96 30
88

94
112

Φ6.6（2ｘ）

107

111

19
6

33
.5 M
12
x1

96 30
88

94
112

Φ6.6（2ｘ）

107

111

製　品　仕　様

寸　法（W × H × D） 最大 111 × 198.5 × 108mm

重　量（潤滑剤なし） 1450g

作動方式 ピストンポンプ式

潤滑油量 400cm3

潤滑剤の最小供給量 0.15cm3 

作動圧力 最大 70bar

潤滑剤 NLGI ちょう度番号 2 号までのグリース

作動温度 -25 ～ 70℃

作動電圧 DC24V（バッテリータイプは 6V）

消費電圧（DC24V） Imax ≦ 350mA

取付方向 全方向取付可

制御装置 内蔵、電子式

圧力モニタ 内蔵、電子式

潤滑剤レベルモニタ 内蔵、リード接点式

エラー検知 グリース切れ / 背圧上昇 / バッテリーレベル低下

防塵・防水クラス IEC 規格 IP54

 空カートリッジ GC-0  (              ) 
定価 9,000 円

定価 2,900 円製　品　仕　様

ちょう度番号 1 号

滴 点 220℃

使用温度範囲 ―30 ～ 150℃

耐 圧 荷 重 4800N

内 容 量 400cm3

製　品　仕　様
製品名 材料 外径×内径×長さ 価格

T-6 × 4-5
ポリアミド 6

6mm × 4mm × 5m 6,100

T-6 × 4-10 6mm × 4mm × 10m 11,100

製　品　仕　様

材 料 CW614N( 真鍮 )

表 面 処 理 ニッケルメッキ

動 作 圧 最大 80bar

動 作 温 度 ―30 ～ 100℃

金属表面への最適な接着性を考慮した
添加剤入りの特殊グリースです。
高温かつ高負荷の環境下で使用される
ラック＆ピニオンに最適です。

高い流動性、O リングによるシール特
性がある六角ソケット付チューブコネ
クターです。

耐圧性、弾性、復元力、屈曲強度に優
れたチューブです。
事前に GC － F01 グリースが充填され
ています。

GC-F01グリースカートリッジ T-6×4-5チューブ TCS･TCRチューブコネクタ

注 : カタログ記号の M6、G1/8 は、ねじサイズです。
　  マウント軸に合わせてご選定ください。

■ ストレートタイプ

■ 直角タイプ

・TCS-M6

・TCR-M6

・TCS-G1/8

・TCR-G1/8

定価 1,900 円

フレックスポンプ
DC24V 自動時間制御型潤滑ポンプ
　　　　　　　　　　　　　（１口タイプ）

FP401

99,500 円99,500 円定価定価

マーク適合製品です。

※付属品としてチューブコネクター（直角タイプ）
　及び電源ケーブル（5 ｍ）が付属しています。

フレックスポンプ
DC24V 自動時間制御型潤滑ポンプ
　　　　　　　　　　　　　（2 口タイプ）

FP402

99,500 円99,500 円定価定価

マーク適合製品です。

※付属品としてチューブコネクター（直角タイプ）
　及び電源ケーブル（5 ｍ）が付属しています。

フレックスポンプ FP400B

6V バッテリー自動時間制御型潤滑ポンプ（１口タイプ）

85,500 円85,500 円定価定価

マーク適合製品です。

※付属品としてチューブコネクター（直角タイプ）
　及び 6V バッテリーが付属しています。

交換用バッテリー交換用バッテリー

3,000 円3,000 円定価定価

BTBT--6V6V

定価 2,600 円

T-6×4-10

Racks&pinion Lubrication Systems
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カタログ記号 モジュール 歯数 ねじれ方向 形状
穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格

（円） セットするマウント軸
A C D E

PUH1.5-24R
PUH1.5-24L

m1.5 24
R
L

S5

12

38.2 41.2 15 15,900 MAS1.5 又は MAR1.5

PUH2-17R
PUH2-17L

m2

17

R
L

36.1 40.1 20 16,100 MAS2 又は MAR2

PUH3-17R
PUH3-17L

m3
R
L

54.1 60.1 30 21,100 MAS3 又は MAR3

PUH4-17R
PUH4-17L

m4
R
L

72.2 80.2 40 23,300 MAS4 又は MAR4

PUH5-17R
PUH5-17L

m5 R
L

20
90.2 100.2 50 27,500 MAS5 又は MAR5

PUH6-17R 
PUH6-17L

m6 R
L 108.2 120.2 60 33,500 MAS6 又は MAR6

PUH8-17R 
PUH8-17L

m8
17

R
L

S5 20
144.3 160.3 80

別途見積
MAS8 又は MAR8

PUH10-17R 
PUH10-17L

 m10 R
L 180.4 200.4 100 MAS10 又は MAR10

PUS・PUSCP 潤滑平歯車
モジュール 1.5 ～ 6 円ピッチ 5、10DLS Schmiersysteme

Lubrication Spur Gears

共　通　仕　様

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

材 料 ポリウレタンフォーム

A C D

E

S5

〔ご使用上の注意〕

〔ご使用上の注意〕

①ご使用できる温度範囲は―30 ～ 150℃です。
②ラック又はピニオンどちらにもセットできますが、適切な潤滑ができるピニオンへのセットを推奨致します。
③ラックギヤとピニオンギヤの歯面にグリースが塗布されるまでは負荷運転は避けてください。

①ご使用できる温度範囲は―30 ～ 150℃です。
②ラック又はピニオンどちらにもセットできますが、適切な潤滑ができるピニオンへのセットを推奨致します。
③ラックギヤとピニオンギヤの歯面にグリースが塗布されるまでは負荷運転は避けてください。

PUH 潤滑はすば歯車
DLS Schmiersysteme モジュール 1.5 ～ 6

共　通　仕　様

歯車基準断面 歯直角

歯 形 並歯

圧 力 角 20°

ね じ れ 角 19°31'41"

材 料 ポリウレタンフォーム

A C D

E

S5

Lubrication Helical Gears

（受注生産品）

（受注生産品）

カタログ記号 モジュール 歯数 形状
穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格

（円） セットするマウント軸
A C D E

PUS1.5-24 m1.5 24

S5
12

36 39 15 15,200 MAS1.5 又は MAR1.5
PUS2-17 m2

17

34 38 20 15,400 MAS2 又は MAR2
PUS2.5-17 m2.5 42.5 47.5 24 20,600 MAS2.5 又は MAR2.5
PUS3-17 m3 51 57 30 20,300 MAS3 又は MAR3
PUS4-17 m4 68 76 40 22,200 MAS4 又は MAR4
PUS5-17 m5

20
85 95 50 26,300 MAS5 又は MAR5

PUS6-17 m6 102 114 60 32,000 MAS6 又は MAR6
PUS8-17（受注生産品）  m8

17 S5 20
136 152 80 別途見積 MAS8 又は MAR8

PUS10-17（受注生産品）   m10 170 190 100 MAS10 又は MAR10

カタログ記号 ピッチ mm
（モジュール） 歯数 形状

穴径 基準円直径 歯先円直径 歯幅 価格
（円） セットするマウント軸

A C D E
PUSCP5-24 CP5 (1.5915) 24

S5 12
38.2 41.4 15 23,000 MAS1.5 又は MAR1.5

PUSCP10-15 CP10 (3.1831) 15 47.7 54.1 30 30,700 MAS3 又は MAR3
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潤滑歯車用マウント軸
DLS Schmiersysteme

Mounting Axes

カタログ記号 A B C D E F G H I J 価格
（円）接続ねじ

MAS1.5

12 27

15.2 34.2 16.4 44 60.4

M10 15 M6

8,800
MAS2 20.2

29.8

21.4

39.8

61.2 9,000
MAS2.5 24.2 25.4 65.2 15,700
MAS3 30.2 31.4 71.2 10,300
MAS4 40.2 41.4 81.2 11,100
MAS5

20 60
50.2

49.1
51.4

64.9
116.3

M16 24 G1/8"
11,800

MAS6 60.2 61.4 126.3 12,600
MAS8   （受注生産品） 20

60 80.2
49.1

81.4
64.9

146.3
M16 24 G1/8" 別途見積MAS10   （受注生産品） 100 100.2 101.4 166.3

カタログ記号 A B C D E F G H I J 価格
（円）接続ねじ

MAR1.5

12 27

15.2

22

16.4

30

46.4

G1/8" 24 M8×10

10,200
MAR2 20.2 21.4 51.4 12,200
MAR2.5 24.2 25.4 55.4 18,300
MAR3 30.2 31.4 61.4 13,700
MAR4 40.2 41.4 71.4 15,100
MAR5

20 60
50.2 51.4 81.4 16,600

MAR6 60.2 61.4 91.4 18,000
MAR8   （受注生産品） 20

60 80.2
22

81.4
30

111.4
G1/8" 24 M8×10 別途見積MAR10   （受注生産品） 100 100.2 101.4 131.4

●ストレートタイプ

表面処理：ニッケルメッキ

表面処理：ニッケルメッキ

●直角タイプ

AB

C D

H

E F

G

I

J

AB

E

C D

F

G

I

J
H

セット例

セット例

〔ご使用上の注意〕 ①チューブコネクタは付属しておりません。

〔ご使用上の注意〕 ①チューブコネクタは付属しておりません。
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       　www.khkgears.co.jp/        　www.khkgears.co.jp/ 

詳細は新総合カタログ
　　　「KHK2021」へ

レレーーザ焼入ザ焼入  （ラック）（ラック） 歯面研削歯面研削  （ウォームギヤ）（ウォームギヤ）

歯面研削歯面研削  （ラック）（ラック）歯切歯切  （まがりばかさ歯車）（まがりばかさ歯車）

歯面研削歯面研削  （はすば内歯車）（はすば内歯車） 歯切歯切  （かさ歯車）（かさ歯車） 歯面研削歯面研削  （まがりばかさ歯車）（まがりばかさ歯車）

精度測定精度測定  （まがりばかさ歯車）（まがりばかさ歯車）

高周波焼入高周波焼入  （平歯車）（平歯車）

平・はすば歯車 ラック 内歯車 ねじ歯車 マイタ ･ かさ歯車 ウォームギヤ

モジュール0.5～10
外径φ500mm以下
質量200kg以下

モジュール0.5～16
全長2000mm以下
質量60kg以下

モジュール0.5～4
歯先円径φ150mm以上
外径φ500mm以下
質量40㎏以下

モジュール1～4
外径φ600mm以下
質量200kg以下

モジュール1～10
外径φ250mm以下
組立距離170mm以下
質量50kg以下

モジュール0.5～10
ウォーム外径φ100mm以下
ホイール外径φ600mm以下
組立距離350mm以下

加工範囲

オオーーダダーー歯車 歯車 オオーーダダーー歯車 歯車 承ります承ります

1 個から！
1 個から！


